
Soluciones eficientes para 
servicios de mensajería, paquetería y correos

Desde sensores individuales hasta sistemas integrados 
y totalmente equipados
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El número de proveedores de servicios postales, de mensajería y paquetería 
urgente (CEP) no deja de aumentar. Las cuestiones clave que determinarán el 
futuro de este sector son la eficiencia, la globalización, la sostenibilidad y la 
seguridad. Ninguno de estos aspectos puede tratarse de forma aislada: unos 
están fuertemente influenciados por el mercado; otros, además, por 
legislaciones y normativas nacionales o internacionales, pero todos ellos 
ejercen una enorme presión sobre el sector CEP. Como uno de los proveedores 
de sensores industriales líderes en el mundo y como proveedor de soluciones 
para el sector CEP, SICK trabaja continuamente en el desarrollo de nuevos 
sistemas tecnológicos y en la mejora de los existentes, con el fin de superar 
los retos que plantea el mercado de este sector.

A pesar de que cada vez se procesa una mayor variedad de objetos 
de distintos tamaños, formas y materiales, los clientes siguen solicitando la 
máxima flexibilidad a los proveedores de sus sistemas CEP. En consecuencia, 
también aumenta constantemente el número y la complejidad de los 
parámetros que deben tener en cuenta los procesos de detección, 
identificación, verificación y medición. Controlar el volumen y el peso de los 
envíos es crucial para una utilización óptima de la planta, pues la relación 
existente entre estas dos magnitudes constituye la base para conseguir unos 
precios justos y competitivos. A la vez que las distancias mínimas entre los 
objetos de una cinta transportadora garantizan el máximo aprovechamiento 
del escaso espacio disponible en el sitio, también suponen nuevos desafíos 
con respecto al rendimiento de identificación.

Gracias a su completa gama de productos, sistemas, soluciones y servicios 
de ingeniería y mantenimiento, SICK está en una situación perfecta para 
ayudar al sector CEP a solucionar tales retos. Las numerosas innovaciones 
de vanguardia y la optimización continuada de sus productos contribuyen 
de manera significativa al éxito de SICK como líder del mercado en sistemas, 
soluciones y servicios para los integradores y usuarios de sistemas CEP. 
SICK siempre ha colaborado y sigue colaborando en la creación de numerosos 
procesos que hoy en día se utilizan en sistemas CEP de todos el mundo. 
Estamos totalmente decididos a continuar por este camino.

Procesos CEP al más alto nivel con productos, 
soluciones y servicios de SICK
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Más de 5800 empleados ayudan a los usuarios de sensores 
de SICK a incrementar su productividad y reducir sus costes 
mediante nuestros productos y servicios. La empresa, fundada 
en 1946, tiene su sede principal en Waldkirch, Alemania, 
y opera globalmente con casi 50 filiales y participaciones, 
así como numerosas delegaciones.  

A la gente le gusta trabajar en SICK. Se demuestra con los 
asiduos galardones como "Empleador del año". Esta cultura 
de trabajo que albergamos tiene un fuerte atractivo para 
profesionales cualificados. Se encuentran con una empresa 
que mantiene un equilibrio entre la carrera profesional y la 
calidad de vida.

Una empresa con cultura de éxito

La empresa
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Los sensores de SICK facilitan los desarrollos, optimizan 
los procesos y hacen posible una producción sostenible. 
SICK investiga y desarrolla para ello en numerosas sedes 
distribuidas por todo el mundo. Conversando con los clientes 
y colaborando con las universidades surgen innovadores 
productos y soluciones para sensores. Estos son la base 
del control fiable de procesos, la protección personal y una 
producción respetuosa con el medio ambiente.

SICK cuenta con una cultura empresarial madura, apuesta por 
la independencia financiera y una mentalidad abierta para 
la tecnología. La innovación ha llevado a SICK a convertirse 
en uno de los líderes tecnológicos y del mercado, ya que los 
sensores de aplicación universal solo pueden tener éxito a largo 
plazo mediante la renovación y mejora programadas. 

La innovación aporta ventajas competitivas Un ideal con un impacto trascendental

La empresa 
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“Sensor intelligence” para todo tipo de requisitos
SICK está presente en muchos ámbitos, por lo que conoce los procesos de los 
diferentes sectores industriales. Los requisitos centrales como la precisión, 
la velocidad y la disponibilidad son comunes, pero se aplican de forma diferente en 
función del sector. 

Miles de instalaciones y aplicaciones realizadas lo 
demuestran: SICK conoce los sectores y sus procesos. Y así 
seguirá siendo en el futuro: en los centros de aplicaciones de 
Europa, Asia y Norteamérica se crean, prueban y optimizan 

sensores y soluciones integrales customizadas. Esto hace 
que la empresa sea un proveedor y socio desarrollador 
de confianza.

Para aplicaciones de todo el mundo

Sectores
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Las industrias se benefician de los amplios conocimientos 
sectoriales de SICK cuando las exigencias, tanto de calidad 
como de productividad, incrementan de la misma manera. 
Además de la industria automovilística y farmacéutica, 
es aplicable también a los sectores electrónico y solar. 
SICK ofrece productos para la prevención de accidentes con 
vehículos de guiado automático e incrementa la velocidad 
de rotación y la trazabilidad de los almacenes y centros 
de distribución. SICK ofrece soluciones integrales para el análisis 
de gases y la medición de caudal para favorecer la protección del 
medio ambiente y la optimización de procesos en la producción 
de cemento, la incineración de residuos o las centrales 
energéticas. Las redes de distribución de gas natural utilizan los 
contadores de gas de alta precisión de SICK.

Cada sector tiene procesos especiales, pero los sensores 
utilizados realizan, en principio, las mismas operaciones: 
medir, detectar,controlar y supervisar, proteger, 
conectar e integrar, identificar y posicionar. Esto permite a los 
expertos de SICK transmitir soluciones de éxito de todos los 
sectores a otras aplicaciones de la automatización industrial.

Para sectores con una dinámica característica Para obtener mejores resultados en todos los 
sectores

www.sick.es

Sectores
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La seguridad del personal y la productividad de la maquinaria 
e instalaciones dependen decisivamente de que se integren 
los servicios idóneos para cada fase del ciclo de vida del 
producto. Es decir, servicios que permitan y mantengan la 

funcionalidad y la fiabilidad de un sensor, de una instalación 
o de un dispositivo de seguridad. Un amplio conocimiento 
sectorial y la experiencia práctica de más de 60 años de SICK 
lo hacen posible. 

Beneficios de los servicios SICK 

LifeTime Services de SICK

Seguridad y productividad: 
LifeTime Services de SICK   

Desde la planificación de instalaciones hasta la modernización, 
los LifeTime Services de SICK ofrecen servicios de gran calidad 
en todo el mundo que aumentan la seguridad de personas, 
incrementan la productividad de las máquinas y proporcionan la 
base para una actividad económica sostenible. 
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www.sick.es

Supervisión y  
optimización  

•• Inspecciones 
•• Mantenimiento
•• Comprobación de códigos de barras 
•• Investigación de accidentes 
•• Medición de la marcha en inercia
•• Inspección de seguridad de la 

maquinaria

Modernización y retrofit

•• Reequipamiento de maquinaria
•• Actualización de sensores
•• Retrofit tecnológico

Asesoramiento y 
diseño 

•• Inspección de instalaciones
•• Evaluación de riesgos
•• Política de seguridad
•• Estudios de viabilidad
•• Diseño de software 

y hardware

Soporte de productos  
y sistemas 

•• Puestas en servicio
•• Equipos de sustitución 

y reparaciones
•• Soporte remoto 
•• Atención al cliente

Instrucción y formación

•• Formación para usuarios
•• Seminarios
•• Formación online

LifeTime Services de SICK
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Una planta de servicios postales, mensajería y paquetería 
completamente equipada es uno de los sistemas más complejos 
que se puedan imaginar. Evidentemente, la velocidad 
de procesamiento y la precisión de clasificación son dos factores 
clave fundamentales para el sector CEP. Para ofrecer una solución 
que cumpla con exactitud los requisitos de rendimiento, integración 
de procesos, fiabilidad de funcionamiento y escalaridad deben 
conjugarse de forma óptima una gran variedad de tecnologías 
y parámetros relativos tanto al proceso como a la gestión 
empresarial. SICK aventaja a sus competidores gracias a una amplia 
oferta de sensores individuales, soluciones completas, 
sistemas a medida y servicios para todas las aplicaciones del sector 
CEP que utilicen sensores.

Servicios postales, mensajería y paquetería 
urgente y la tecnología de sensores de SICK

Desafíos

Identificación
Identificación rápida y fiable 
de códigos en cartas, paquetes, 
sobres, bolsas y otros objetos gracias 
a la tecnología de identificación 
automática en sistemas láser, 
de cámara, RFID e híbridos. 
La identificación es la operación clave 
de cualquier planta CEP. Los sistemas 
de SICK ofrecen el máximo 
rendimiento en todos los sistemas 
de identificación automática.

Medición
SICK dispone de una amplia gama 
de soluciones para la medición, 
tanto estática como dinámica, 
de volumen y peso de objetos cúbicos 
o con formas irregulares. Los sistemas 
garantizan una excelente velocidad 
de medición de volumen en 
instalaciones de clasificación 
de cualquier tipo. Se pueden utilizar 
sistemas certificados (conforme 
a OIML; MID, NTEP o NAWI, entre 
otros) para llevar a cabo la facturación.

Detección
Las soluciones de detección fiables 
para identificar bordes frontales, 
perfiles, compartimentos vacíos 
y ocupaciones dobles, para el control 
de llenado, etc. garantizan la 
estabilidad y eficiencia de los procesos 
de clasificación y aumentan el 
rendimiento de identificación. 
El aumento de la velocidad 
de procesamiento depende de una 
configuración precisa de todas las 
operaciones que realizan los sensores 
durante todo el ciclo de proceso.
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Posicionamiento
Los sensores SICK ofrecen un 
posicionamiento y una alineación 
precisa de objetos en cintas 
transportadoras y sistemas 
de clasificación. La ubicación 
y alineación correcta de los objetos, 
así como la separación entre ellos en 
sistemas de clasificación, son factores 
decisivos a la hora de conseguir la 
máxima velocidad de lectura.

Seguridad
Las soluciones de seguridad 
garantizan un entorno de trabajo 
seguro y ergonómico, evitando a la vez 
lesiones físicas y daños materiales. 
Los sensores de seguridad de SICK 
permiten implementar de forma 
efectiva infraestructuras de seguridad 
conformes a las normativas aplicables.
Las soluciones de supervisión para 
edificios y zonas industriales ofrecen 
protección contra el robo y la 
manipulación de mercancías.

Servicios
El amplio conocimiento especializado 
que SICK posee en todos los ámbitos 
de aplicación que utilicen tecnología 
de sensores le permite ofrecer al 
cliente todo lo que requiera su negocio 
sin necesidad de acudir a otros 
proveedores. A esto hay que sumarle 
una larga experiencia en numerosos 
procesos y sectores. La presencia 
de SICK en todo el mundo garantiza al 
cliente un eficiente servicio de 
asistencia técnica y comercial. 
La combinación de soluciones de 
sensores y los servicios asociados 
tiene ventajas sin competencia.
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Servicios postales, mensajería y paquetería urgente | SICK12

Soluciones de sensores para 
servicios postales, mensajería y paquetería urgente
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S e r v i c i o s  p o s ta l e s ,  m e n s a j e r í a  y  CEP    |  S IC  K

Las siguientes páginas incluyen ejemplos 
de aplicación en los que se usan productos SICK 
en distintas fases del proceso de producción.

Ámbito 1                                                   14

Descarga/entrada

Ámbito 2                                                   16

Soluciones de seguridad

Ámbito 3                                                   18

Alimentación

Ámbito 4                                                   22

Identificación

Ámbito 5                                                   24

Medición de volumen y peso

Ámbito 6                                                   28

Clasificación

Ámbito 7                                                   30

Salida/carga

Ámbito 8                                                   32

Control de edificios



PS_header1
3 líneas como máx.

S e r v i c i o s  p o s ta l e s ,  m e n s a j e r í a  y  p a q u e t e r í a  u r g e n t e  |  S IC  K14   8015909/2012-12
Sujeto a cambio sin previo aviso

Ámbito 1:
Descarga/entrada

◂ 

Transportador telescópico
Los transportadores de cinta o rodillos con 
diseño telescópico se utilizan para la carga 
y descarga de mercancías. Los escáneres 
láser de seguridad detectan la posibilidad 
de que se produzcan colisiones y detienen la 
prolongación del sistema de transporte si 
existen personas u objetos en la trayectoria. 
Durante este proceso, los sensores protegen 

a los operarios ante posibles lesiones 
y a las instalaciones ante posibles daños.

Resumen del proceso
Las mercancías se descargan de los 
camiones, aviones y contenedores 
de transporte aéreo y se llevan al centro 
de fletes o depósito. La operación 
de descarga propiamente dicha se realiza, 
por lo general, manualmente, con la ayuda 
de distintos sistemas de transporte. Es en 
esta etapa del proceso en la que 
habitualmente se transfiere el riesgo de un 
proveedor de servicios a otro. Esta 
transferencia de riesgo requiere una lectura 
de entrada mediante sistemas de 
identificación manuales o automáticos, que 
pueden combinarse con otros para la 
medición del volumen y del peso. 
Dependiendo de la implantación del proceso, 
en este punto los operarios llevan a cabo 
una clasificación previa de los objetos, p. ej., 
según su forma (cúbica/irregular) o su 
tamaño (pequeño/grande). La proporción 
relativamente alta de tareas manuales 
involucradas en esta fase requiere la 
implementación de medidas de seguridad 
efectivas para los operarios. Producto: S300 (consulte la página 67)
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Identificación manual de objetos
Los objetos se identifican tras la descarga, 
lo que supone a la vez la transmisión del 
riesgo para los siguientes pasos de proceso. 
En plantas con velocidades 
de procesamiento bajas, así como en la 
preparación de envíos que no se pueden 
procesar automáticamente, se utilizan 
escáneres manuales con cables 
o inalámbricos para la lectura de códigos 
1D o 2D.

Medición, pesaje y lectura (DWS) 
Los sistemas DWS estáticos permiten, 
en una sola operación, determinar el peso 
y el volumen de un objeto, así como 
la información del código de barras 
incorporado al mismo. La solución 
de sistemas certificada DWS520 Static, 
creada especialmente para la medición 
de objetos cúbicos y con formas irregulares, 
es una solución completa que integra un 
transportador de rodillos para bajas 
velocidades de procesamiento en puestos 
de procesamiento manual o para el 
procesamiento de devoluciones. El sistema 
DWS está certificado y, por tanto, puede 
utilizarse para llevar a cabo la facturación. 

▸ 

▸ 

◂ 

Identificación automatizada de objetos 
Los objetos se identifican tras la descarga, 
lo que supone a la vez la transmisión del 
riesgo para los siguientes pasos de proceso. 
En las plantas con una velocidad 
de procesamiento alta se utilizan sistemas 
automatizados con lectores de códigos 
automatizados de alta velocidad o basados 
en cámaras. SICK le ofrece una amplia gama 

de lectores de alto rendimiento para 
prácticamente cualquier tipo de código 
de barras, que le permitirán reducir al 
mínimo la necesidad de procesamiento 
manual. 

◂ 

Robots para paquetes 
El uso de robots permite una mejora 
significativa de la ergonomía de trabajo y de la 
eficiencia de proceso, puesto que son 
especialmente útiles para llevar a cabo 
operaciones de clasificación de envíos masivos 
fuera de las horas punta. Con la ayuda del 
sistema de medición láser se determinan las 
coordenadas necesarias para que el robot 
agarre correctamente la mercancía.

Producto: IDM160 (consulte la

Producto: DWS520 Static (consulte la página 64)

Producto: LMS400 (consulte la página 57)Producto: OPS290 (consulte la página 63)
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Ámbito 2:
Soluciones de seguridad

◂ 

Salida segura 
Esta supervisión del proceso utiliza barreras 
fotoeléctricas de seguridad multihaz como 
dispositivos de protección sin contacto 
o ESPD (Electro-Sensitive Protective Devices). 
Si se interrumpe alguno de los haces 
luminosos, la barrera fotoeléctrica 
de seguridad multihaz envía una señal 
correspondiente  

al controlador. De dos a cuatro sensores 
de muting se integran en un solo módulo, 
lo que reduce al mínimo el cableado, 
sin dejar de ofrecer las ventajas de los 
sistemas de relés convencionales. 

Desde el análisis de riesgos hasta la 
seguridad totalmente conforme a las 
normativas y disposiciones legales 
aplicables
En lo que se refiere a seguridad, el objetivo 
principal es evitar situaciones peligrosas que 
puedan derivar en lesiones corporales. 
Las medidas y funciones de prevención 
de riesgos también reducen el peligro 
de daños materiales en las máquinas y, 
por tanto, aumentan la fiabilidad de proceso.
Las instalaciones complejas, como los 
centros CEP, utilizan por lo general sistemas 
PLC de seguridad individuales que se 
encuentran interconectados con el PLC 
de programa a través de pasarelas de 
seguridad y sistemas de bus de campo como 
ASIsafe, PROFIsafe y DeviceNet Safety. 
SICK le ofrece una amplia gama de 
soluciones de seguridad y, además, le asiste 
en su negocio con servicios profesionales 
para toda la cadena de seguridad: desde el 
análisis de los riesgos y el diseño del sistema 
hasta la puesta en servicio de los conceptos 
y soluciones de seguridad. Producto: M4000 Advanced (consulte la página 68)



S e r v i c i o s  p o s ta l e s ,  m e n s a j e r í a  y  p a q u e t e r í a  u r g e n t e  |  S IC  K 17 8015909/2012-12
Sujeto a cambio sin previo aviso

◂ 

Función de muting en ambos sentidos 
Al mismo tiempo que los palés deben pasar 
por este punto, por motivos de seguridad, 
es necesario evitar el acceso de los operarios 
al mismo. Las cortinas fotoeléctricas 
de seguridad ofrecen una solución 
de seguridad altamente eficiente mediante 
dispositivos de protección sin contacto 
(ESPE). No se requieren sensores de muting 
adicionales. El sistema utiliza una técnica

de reconocimiento de patrones que 
le permite determinar si un objeto puede 
atravesar el campo. La detección 
de dirección y la supresión de distancia, 
así como las salidas de diagnóstico 
de impurezas, el estado de OSSD o su 
posición confieren a esta solución mayor 
fiabilidad y flexibilidad. 

◂ 

Seguridad gracias a los pulsadores 
de parada de emergencia
Mediante los pulsadores de parada 
de emergencia, los operarios pueden llevar 
el  istema a un estado seguro, en caso 
de peligro. Los pulsadores de parada 
de emergencia ES21 permiten implementar 
soluciones conformes a todos los requisitos 
legales aplicables. Estos pulsadores se 
encuentran disponibles en varios modelos 
distintos, a fin de adaptarse a los requisitos 
específicos de cada aplicación.

▸ 
Bloqueo y supervisión de puertas
Las puertas de protección impiden que las 
personas puedan acceder a la zona 
de peligro mientras el sistema se encuentra 
en funcionamiento. La función de cierre 
garantiza que el estado de peligro del 
sistema solo pueda iniciarse una vez que la 
puerta de protección se encuentre cerrada 
y bloqueada. Esta función se lleva a cabo con 
la ayuda de interruptores de seguridad 
electromecánicos, como el bloqueo 
de seguridad i110Lock. Su diseño industrial 
garantiza una alta fiabilidad. Gracias a una 
amplia gama de actuadores, este interruptor 
es adecuado para casi cualquier tipo 
de puerta. Se encuentran disponibles 
contactos adicionales para llevar a cabo la 
supervisión de puertas.

▸ 
Seguridad gracias a los interruptores 
de cable
Mediante los interruptores de cable, 
los operarios pueden llevar el sistema a un 
estado seguro, en caso de peligro. El i110RP 
le permite implementar soluciones 
conformes a todos los requisitos legales 
aplicables. Se trata de una solución 
de seguridad idónea para sistemas 
de transporte largos, puesto que permiten 
ejecutar la función de conmutación en 
cualquier punto del sistema de transporte. 
Se encuentran disponibles contactos 
adicionales para ampliar el área 
de supervisión. 

Producto: C4000 Palletizer Advanced (consulte la página 68) Producto: ES21 (consulte la página 66)

Producto: i110RP (consulte la página 
66)

Producto: i110Lock (consulte la página 67)
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Ámbito 3:
Alimentación

◂ ◂ 

Detección de bordes frontales
La detección de bordes frontales por medio 
de barreras fotoeléctricas de reflexión 
permite optimizar la separación entre objetos 
en cintas de aislamiento y transporte 
convergente o determinar el estado 
de entrega desde el alimentador al 
clasificador principal, entre otras funciones. 
Las señales del sensor posibilitan un control 
preciso de la velocidad en cada una de las 
secciones de la cinta.

Detección de bordes frontales y perfiles
La combinación de rejillas fotoeléctricas para 
automatización y encoders de alta resolución 
permite detectar el borde frontal, el área 
basal y la orientación de los objetos en la 
cinta transportadora. Esta información 
permite controlar de forma óptima la 
separación entre objetos y su entrega desde 
la cinta transportadora hasta el clasificador 
principal.

Resumen del proceso
En esta fase del proceso se preparan los 
objetos para su colocación en el clasificador 
principal. Las principales tareas son el 
aislamiento, la orientación y el control 
de separación de los objetos. 
Independientemente de la tecnología 
de clasificación utilizada (cinta transversal, 
bandejas oscilantes o clasificadores 
deslizantes), los objetos deben ubicarse en 
el clasificador con precisión. Para ello, 
se debe tener en cuenta la separación fijada 
entre objetos y, habitualmente, también su 
orientación. Esta fase requiere la máxima 
precisión para alcanzar velocidades 
de lectura óptimas y, a la vez, evitar 
clasificaciones erróneas.

Producto: MLG (consulte la página 54)Producto: W27-3 Reflex Array (consulte la página 52)
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◂ ◂ 

Detección de compartimentos vacíos
La detección de compartimentos vacíos es 
de gran importancia para evitar que se 
produzcan ocupaciones dobles de las celdas. 
Las ocupaciones dobles no detectadas se 
traducen inevitablemente en entregas 
incorrectas y gastos adicionales. 
Mediante una económica barrera 
fotoeléctrica pequeña se comprueba si la 
celda se encuentra libre.

Detección de bordes frontales y longitud 
La detección de bordes frontales sirve para 
conducir objetos separados por distancias 
determinadas desde las cintas 
transportadoras al clasificador principal. 
La combinación de rejillas fotoeléctricas para 
automatización y encoders de alta resolución 
permite detectar el borde frontal y recopilar 
a la vez información adicional sobre el perfil 
del objeto como p. ej. la longitud. El encoder  

mide el tiempo de interrupción de la rejilla 
fotoeléctrica y la velocidad de la cinta 
transportadora, lo que permite calcular la 
longitud de los objetos. Estos datos se 
utilizan para acelerar o frenar el avance en 
secciones individuales de la cinta, con el fin 
de que los objetos puedan colocarse 
correctamente sobre el clasificador. 

▸ 
Aislamiento dinámico
Los clasificadores de bandejas oscilantes 
o de cinta transversal tienen una longitud 
de celdas fija, que requiere una distancia 
determinada entre objetos, 
independientemente de la longitud de los 
mismos. Los clasificadores deslizantes 
pueden cargarse de forma flexible, lo que 
aumenta la velocidad de procesamiento. 
No es necesario esperar a la siguiente celda 
disponible, sino que basta con saber que un 
objeto con una longitud medida más la 
separación necesaria ha pasado la estación. 
Esta solución se utiliza junto con rejillas 
fotoeléctricas para automatización 
especialmente largas, que permiten detectar 
el borde delantero y la longitud de un objeto. 
Las rejillas fotoeléctricas se conectan entre 
sí mediante sistemas de bus de campo 
(p. ej., Profibus), de forma que el PLC dispone 
al instante de toda la información referente 
al objeto. 

▸ 
Aislamiento de objetos 
Las distancias mínimas entre los objetos 
de un sistema de transporte posibilitan el 
máximo aprovechamiento del poco espacio 
disponible. Gracias a su tiempo de respuesta 
extremadamente corto, las rejillas 
fotoeléctricas de SICK son especialmente 
adecuadas para sistemas de transporte 
de alta velocidad. El filtro de polarización 
suprime las interferencias producidas por las 
superficies reflectantes.

Producto: W14-2 (consulte la página 50) Producto: HLG (consulte la página 53)

Producto: MLG (consulte la página 54)

Producto: WLG (consulte la página 53)
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Identificación, medición de volumen y pesaje

La identificación de objetos es un proceso clave en el 
sector CEP. El código que incorpora cada objeto permite la 
identificación inequívoca del mismo. Por lo general, se utilizan 
códigos 1D o 2D, así como etiquetas, que requieren un 
proceso de reconocimiento óptico de caracteres (OCR). 
Los tags RFID permiten leer y escribir información de estado 
adicional, por lo que son especialmente adecuados para 
objetos de valor y productos sanitarios. Toda la información 
del objeto relevante para su identificación (imágenes, 
dimensiones o peso) se recopilan en una base de datos, 
lo cual garantiza una total capacidad de rastreo en todo 
el proceso de entrega. El rendimiento de una planta 

de clasificación depende en gran medida de que los objetos 
se identifiquen con precisión. 
Conociendo el peso y el volumen de cada objeto que vaya 
a enviarse, los recursos de transporte pueden aprovecharse 
al máximo. La utilización óptima de los recursos es un 
objetivo clave para cualquier empresa de logística.
SICK ofrece soluciones completas que permiten aumentar el 
rendimiento en tres ámbitos: sistemas lectores de códigos, 
sistemas de medición de volumen y sistemas de pesaje; 
así como sistemas DWS totalmente integrados, capaces 
de realizar las tres operaciones a la vez.

Peso

12345

Lectura de códigos 
1D/2D

Codificación de vídeoOCR

y
x z

Medición de volumen

Conexión al sistema 
principal / controlador 

del clasificador

Archivo de imágenes

Herramientas 
estadísticas 
y de análisis
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Identificación
Lo que los clientes esperan de su proveedor CEP es la 
máxima flexibilidad y la posibilidad de manejar envases 
de distintos tamaños, formas y materiales. Debido a ello, 
aumenta el número y la complejidad de los parámetros que 
tener en cuenta durante el proceso de identificación. Los 
diferentes tipos de códigos están normalizados, pero es 
necesario detectarlos y leerlos sobre los objetos de un 
flujo de paquetes cada vez más complejo. La calidad del 
código viene determinada por numerosos factores, como 
la calidad de impresión, el papel, el proceso de etiquetado, 
la manipulación, el desgaste o la suciedad. Muchos de estos 

factores quedan fuera del control directo del proveedor 
de servicios CEP, pero sus sistemas de identificación deben 
adaptarse a ellos igualmente. SICK le ofrece la solución 
adecuada para cualquier necesidad.
La elección del sistema de identificación óptimo depende 
de una gran variedad de factores, tales como la velocidad 
de procesamiento requerida, la superficie disponible, el tipo 
de procedimiento, el tipo de etiqueta y de código, el tamaño 
y la calidad del código, la profundidad de campo, la distancia 
al objeto, la orientación del código y del objeto, así como las 
dimensiones y la velocidad de los transportadores.

Medición de volumen y peso
La elección del sistema de medición de volumen óptimo 
o de un sistema DWS totalmente integrado depende de un 
gran número de factores, tales como las dimensiones 
y el peso de los objetos, la velocidad de procesamiento 
y el procedimiento de clasificación utilizado. En calidad 
de proveedor de sistemas de medición de volumen y peso, 
así como de sistemas DWS, SICK le ofrece soluciones para 
todos los procesos que desee implementar u optimizar: 
desde sistemas para la manipulación manual hasta sistemas 
integrados VMS y DWS totalmente automatizados para 
objetos en movimiento. Estas soluciones le permitirán reducir 

drásticamente la complejidad del sistema, así como los 
costes de servicio y de mantenimiento.
Los sistemas certificados VMS y DWS pueden utilizarse 
para llevar a cabo la facturación, pues incorporan una 
memoria fiscal para almacenar toda la información relevante. 
Los sistemas DWS pueden identificar, medir y pesar más 
de 9000 objetos por hora de forma totalmente automática. 
La velocidad del transportador, el tamaño de los objetos y la 
precisión de separación entre ellos determinan la velocidad 
real de procesamiento.

Ventajas para el cliente
Para obtener una solución más exigente y sofisticada, 
que combine varias tecnologías a la vez, solo es 
necesario combinar entre sí un par de sensores distintos. 
Las soluciones de SICK son totalmente escalables, por lo que 
pueden adaptarse fácilmente a las necesidades específicas 
de cada cliente. Esto permite integrarlas en cualquier 
sistema de máquinas y controladores. Los métodos de 
conexión inteligentes son compatibles con todos los sistemas 
de bus de campo estandarizados, como Ethernet, TCP/IP 

o EtherNet/IP. IDpro es la plataforma integral y estandarizada 
de SICK que posibilita una interoperabilidad completa 
de todas las tecnologías de identificación. Los sistemas 
de identificación con IDpro disponen del mismo sistema 
de conexión, la misma interfaz de usuario y un concepto 
de accesorios común para todos los tipos de sensores, 
lo que garantiza la implementación efectiva de soluciones 
a medida, una logística optimizada de repuestos y sencillez 
de mantenimiento.
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Ámbito 4:
Identificación

Identificación de varios lados mediante 
cámaras. 
Gracias a sus cámaras de alto rendimiento, 
a la unidad de control integrada y al sensor 
matricial que funciona como disparador, 
este sistema de identificación automática 
permite leer códigos de forma 
omnidireccional en prácticamente todas las 
instalaciones de clasificación. Su resolución 
y su calidad de imagen superan con creces 
al resto de sistemas disponibles en el 
mercado; y sus tres cámaras permiten cubrir 
cinco lados a la vez. Este sistema admite 
códigos 1D y 2D y es compatible con el 
reconocimiento óptico de caracteres (OCR) 
y grabación de imágenes para la codificación 
de vídeo (VC). Destaca especialmente por su 
capacidad de leer códigos parcialmente 
dañados y etiquetas de mala calidad a gran 
velocidad. Esta solución escalable integra 
cámaras y componentes láser 
estandarizados, por lo que puede adaptarse 
totalmente a las necesidades de cada 
cliente. 

◂ 

Identificación por cámara del 
lado inferior 
El sistema de identificación automática se 
puede completar con una cámara para la 
lectura del lado inferior, lo que permite leer 
códigos en las seis caras del objeto. 
Esta cámara de alto rendimiento destinada 
a la lectura omnidireccional de códigos en el 
lado inferior del objeto se instala, 
habitualmente, en los puntos 

de alimentación de los clasificadores. 
Su resolución y su calidad de imagen 
superan con creces al resto de sistemas 
disponibles en el mercado. Este sistema 
admite códigos 1D y 2D y es compatible con 
el reconocimiento óptico de caracteres (OCR) 
y grabación de imágenes para la codificación 
de vídeo (VC). Destaca especialmente por su 

capacidad de leer códigos parcialmente 
dañados y etiquetas de mala calidad a gran 
velocidad. En combinación con una balanza 
dinámica, un sistema de medición 
de volumen y una cámara para leer la cara 
inferior en los puntos de alimentación del 
clasificador, permite identificar los objetos 
de forma completa.

▸ 

Producto: ICR89x (consulte la página 62)

Producto: ICR880 (consulte la página 62)
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Identificación de varios lados mediante 
láser. 
Esta solución de identificación automática 
dispone de un escáner láser de alto 
rendimiento, una unidad de control integrada 
y un sensor matricial como disparador; 
posibilita una lectura omnidireccional 
de códigos de barras en prácticamente todas 
las instalaciones de clasificación 
estandarizadas. Esta solución escalable 
integra componentes estandarizados, por lo 
que puede adaptarse totalmente a las 
necesidades de cada cliente. Los escáneres 
láser con autoenfoque pueden combinarse 
entre sí con prácticamente cualquier 
configuración imaginable y permiten leer 
hasta cinco lados. El algoritmo de detección 
SMART aumenta la velocidad de lectura 
de etiquetas de mala calidad.

◂ 

Identificación de varios lados 
mediante sistemas híbridos 
Los sistemas híbridos de SICK ofrecen una 
mayor flexibilidad, aumentan el rendimiento 
y optimizan la relación calidad-precio. 
Esta solución escalable integra cámaras 
y componentes láser estandarizados, por lo 
que puede adaptarse totalmente a las 
necesidades de cada cliente. Mediante el 
uso simultáneo de cámaras y  

escáneres láser económicos pueden evitarse 
de forma eficiente, por ejemplo, reflexiones 
totales debidas a la posición incorrecta 
de los objetos o a su forma (p. ej., bolsas). 
Otro ejemplo: si se sabe que, por lo general, 
los objetos se ubican de forma que las 
etiquetas suelen quedar en un lado 
determinado, se utiliza una  

cámara para ese lado, mientras que en el 
resto de lados se usan escáneres láser 
económicos, por si algún objeto se encuentra 
mal orientado. Este sistema admite códigos 
1D y 2D, y es compatible con el 
reconocimiento óptico de caracteres (OCR) 
y grabación de imágenes para la codificación 
de vídeo (VC).

▸ 

Producto: CLV490 (consulte la página 60)

Producto: ICR89x System (consulte la página 63)
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Ámbito 5:
Medición de volumen y peso

Medición dinámica de volumen 
en clasificadores de cinta transversal
La geometría de los clasificadores de cinta 
transversal permite realizar la medición 
de volumen directamente sobre ellos. 
Los eficientes sistemas de cabezal doble 
aumentan el rendimiento en flujos mixtos 
de objetos cúbicos y de formas irregulares. 
El sistema se caracteriza por su gran 
velocidad de medición y por su excelente 
precisión; está certificado y, por tanto, 
puede usarse para llevar a cabo operaciones 
de facturación. Esta solución escalable 
integra componentes estandarizados, por lo 
que puede adaptarse totalmente a las 
necesidades de cada cliente. Usando 
componentes de identificación, esta solución 
puede ampliarse hasta conseguir un sistema 
de lectura y medición de volumen totalmente 
equipado. 

◂ 

Medición dinámica de volumen en 
clasificadores de bandejas oscilantes
Hasta ahora, los clasificadores de bandejas 
oscilantes solo permitían medir el volumen 
de los objetos en cintas de alimentación 
planas, debido a la geometría de las 
bandejas. Los innovadores sistemas 
de medición de volumen de SICK son 
capaces de medir el volumen de los 
objetos directamente sobre la bandeja, 
independientemente de su forma. 

Esta posibilidad de medir el volumen 
directamente sobre el clasificador 
de bandejas oscilantes se traduce en un 
enorme ahorro económico, puesto que ya 
no es necesario montar los sistemas sobre 
cada superficie individual de la cinta 
de alimentación. El sistema de cabezal doble 
aumenta el rendimiento en flujos mixtos 
de objetos cúbicos y de formas irregulares; 

se caracteriza por su gran velocidad 
de medición y su excelente precisión;  
está certificado y, por tanto, puede utilizarse 
para llevar a cabo operaciones 
de facturación. Esta solución escalable 
integra componentes estandarizados, por lo 
que puede adaptarse totalmente a las 
necesidades de cada cliente.

▸ 

Producto: VMS420/520 (consulte la página 59)

Producto: VMS420/520 (consulte la página 59)
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Medición de volumen para objetos aislados 
y de formas irregulares
SICK ofrece soluciones de medición 
de volumen para establecer los costes 
de transporte en cintas transportadoras 
de mercancías a granel. Estos sistemas 
permiten a los proveedores de servicios CEP 
aumentar significativamente la velocidad 
de procesamiento de mercancías 
"no transportables". El sistema de medición 
de volumen VMS530-IDS (IDS por su 
denominación inglesa Irregular Dimension 
System) permite determinar el volumen 
de objetos con formas irregulares que no se 
puedan tocar. El VMS530-NSDS (NSDS por 
su denominación inglesa Non-Singulated 
Dimensioning System) permite medir 
de forma efectiva flujos no aislados 
de objetos cúbicos.

◂ 

Medición, pesaje y lectura manual 
de objetos con formas irregulares
Este sistema de dimensionado, 
pesaje y lectura permite, en una sola 
operación, determinar el peso y las 
dimensiones de un objeto, así como la 
información del código de barras incorporado 
al mismo. El DWS520, creado especialmente 
para la medición de objetos cúbicos y con 
formas irregulares, es una solución completa 
que integra un transportador de rodillos para 

bajas velocidades en puestos 
de procesamiento manual o para el 
procesamiento de devoluciones 
(hasta 500 objetos por hora). El sistema 
puede ponerse en servicio en pocos minutos 
y usarse como estación móvil. 
Por otra parte, el DWS510 Static permite 
disponer de una solución de cabezal único 
para objetos cúbicos. 

Ambos sistemas están certificados y, 
por tanto, pueden utilizarse para llevar 
a cabo la facturación.

▸ 

Producto: DWS520 (consulte la página 46)Producto: DWS510 (consulte la página 46)
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Visualización en tiempo real

La plataforma de visualización SICK (SVP) es un sistema cliente-servidor 
de alto rendimiento y compatibilidad web que permite maximizar la 
transparencia de todo el proceso de identificación y clasificación. 
Reúne toda la información relativa a los objetos, como volumen, 
peso y el código de barras adjunto, así como imágenes y vídeos, 
con el fin de posibilitar un análisis eficiente. Además, todos los 
sistemas de cámaras, escáneres láser y RFID pueden supervisarse 
desde cualquier lugar de la red, lo que permite comprobar fácilmente 
su rendimiento y su estado, detectar posibles fallos y adoptar 
contramedidas adecuadas.
SVP ofrece innumerables ventajas frente a la visualización de estado 
de procesos convencional. La cantidad de datos recogidos 
y almacenados en la base de datos constituye la base para obtener 
evaluaciones precisas. Mediante la detección de patrones de proceso 
repetitivos, anomalías y sus dependencias, el proveedor de servicios 
CEP puede optimizar continuamente cualquier proceso. Este método 
permite, por ejemplo, crear y simular análisis de causas, pronósticos 
de tendencias y escenarios hipotéticos. SVP es la única herramienta 
disponible en el mercado que permite llevar a cabo análisis de este tipo, 
independientemente de la tecnología de lectura utilizada.

Características y ventajas principales de SVP
•	 Visualización en tiempo real de sistemas individuales, 

centros de flete completos, incluso varios de estos 
últimos en distintos lugares.

•	 Integración de todos los sistemas de identificación con 
independencia de la tecnología utilizada (cámaras, láser, 
RFID).

•	 Supervisión de rendimiento y estado de todos los 
sistemas con todas sus características, desde 
la velocidad de lectura hasta la calidad de los códigos 
de barras.

•	 Vista en tiempo real del flujo de paquetes con todos 
los datos relevantes, como código, dimensiones, peso 
e imagen de cada objeto.

Estadísticas
•	 Rastreo de objetos en todos los centros y almacenes 

de distribución de toda la red.
•	 Consultas para determinar patrones repetidos, 

por ejemplo, la calidad de las etiquetas de clientes 
individuales a largo plazo, para poder aconsejarles 
sobre cómo mejorar los procesos.

•	 Análisis de escenarios hipotéticos, p. ej. para mejorar 
la distribución de las cargas y el aprovechamiento 
de la capacidad en distintos periodos de tiempo y bajo 
condiciones de carga completa.
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Información detallada de los paquetes
•	 Acceso inmediato a todos los datos del objeto, 

incluidas las imágenes tomadas por la cámara, 
la evaluación de estado y los avisos del sistema.

•	 Análisis de causas de "No Reads" en base a criterios 
de códigos estándar y a atributos de descifrado 
basados en el conocimiento, a fin de determinar los 
efectos de los factores internos y externos.

Línea temporal de SVP
•	 Diagnóstico remoto y mantenimiento mejorados gracias 

al acceso a todos los datos relevantes.
•	 Solución de archivo totalmente integrada para todas 

las imágenes y los datos de objeto asociados.
•	 Búsqueda eficiente en la base de datos por criterios 

como indicativo, distancia, lectura múltiple o gran 
tamaño, a fin de llevar a cabo análisis de tendencias, 
controles de calidad de los códigos, etc.



PS_header1
3 líneas como máx.

S e r v i c i o s  p o s ta l e s ,  m e n s a j e r í a  y  p a q u e t e r í a  u r g e n t e  |  S IC  K28   8015909/2012-12
Sujeto a cambio sin previo aviso

Ámbito 6:
Clasificación

◂ ◂ 

Detección de ocupaciones dobles
La ocupación doble de celdas 
de clasificación se traduce inevitablemente 
en fallos y costes innecesarios. Una cámara 
3D supervisa el flujo de objetos mixtos de 
forma fiable, a fin de detectar las celdas con 
doble ocupación.

Inspección de mantenimiento en 
clasificadores de bandejas oscilantes
Los sistemas de visión realizan de forma 
continua una inspección 2D y 3D de cada 
bandeja, mientras el clasificador sigue 
funcionando a plena velocidad; comprueban 
componentes claves, como ruedas, 
brazos mecánicos y conectores, así como la 
integridad de las bandejas y de las cintas 
transportadoras.

Resumen del proceso
El clasificador distribuye los objetos 
identificados a su destino previsto. Los tipos 
más habituales de clasificadores son los 
lineales (clasificadores deslizantes), 
de bandejas oscilantes o de cinta 
transversal. En función de los requisitos 
específicos del proceso y de las tecnologías 
utilizadas, los sistemas de identificación se 
ubican en la zona de introducción 
o directamente sobre los clasificadores 
principales.
Se utiliza una gran variedad de sensores 
distintos para controlar y supervisar la 
estabilidad y fiabilidad de los procesos 
de clasificación. 

Producto: MCL (consulte la página 65) Producto: Ruler (consulte la página 58)
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◂ 

Medición de velocidad con barreras 
fotoeléctricas de reflexión 
Las barreras fotoeléctricas en miniatura se 
usan para medir la velocidad 
de  clasificadores sin ejes giratorios. Si una 
parte definida del clasificador cruza los 
haces láser, se envían señales precisas para 
calcular la velocidad en el controlador 
principal.

▸ Detección de la posición de objetos 
mediante sensores de distancia 
Usando sensores de distancia montados 
horizontalmente junto al transportador se 
pueden recopilar datos 2D, a fin 
de determinar con exactitud la posición 
de los objetos. Los objetos mal alineados, 
que podrían afectar negativamente al 
proceso de identificación o de expulsión por 
deslizamiento, se detectan con total 
fiabilidad, de forma que pueda corregirse su 
posición. Estos sensores generan una rejilla 
de medición inteligente y precisa con una 
excelente relación calidad-precio. Detectan 
con total fiabilidad la posición de objetos 
de distintos colores y estructuras, 
independientemente de las condiciones 
ambientales.

▸ Detección de la posición de objetos 
mediante sensores de medición láser 
Usando sensores de medición láser 
montados sobre los transportadores de cinta 
transversal se pueden recopilar datos 
relativos al contorno de los objetos, lo que 
permite determinar con exactitud su posición 
en la celda. Los objetos mal alineados, 
que podrían afectar negativamente al 
proceso de identificación o de expulsión por 
deslizamiento o vertido, se detectan con total 
fiabilidad, de forma que pueda corregirse su 
posición.

◂ ◂ 

Medición de velocidad con encoders 
La velocidad real es un parámetro esencial 
para controlar con precisión un sistema con 
accionamiento, como por ejemplo una cinta 
transportadora. Los económicos encoders 
incrementales de gran resolución 
(hasta 65 536 impulsos por revolución) 
proporcionan al controlador señales precisas 
sobre la velocidad.

Supervisión de salientes 
Se utilizan económicas barreras 
fotoeléctricas de reflexión para detectar 
objetos mal posicionados que 
sobresalgan horizontalmente de la cinta 
transportadora. Esta solución evita que los 
productos se atasquen y protege la 
instalación ante posibles daños. 

Producto: DFV60 (consulte la página 55) Producto: WL14-2 (consulte la página 50)

Producto: DT50 (consulte la página 56)

Producto: VMS410/510 (consulte la página 59)

Producto: W100 Laser (consulte la página 49)
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◂ 

Control del nivel de llenado en toboganes 
Las económicas barreras fotoeléctricas 
de reflexión supervisan el nivel de llenado 
de los toboganes. El PLC conoce el volumen 
exacto de cada paquete que se encuentra 
sobre el tobogán. Sin embargo, no tiene 
información de ningún tipo sobre el espacio 
que todavía se encuentra disponible en el 
tobogán, puesto que los paquetes se  

encuentran distribuidos de forma irregular 
sobre el mismo. Varios sensores montados 
a lo largo del tobogán transmiten al PLC las 
señales de prealarma y alarma, necesarias 
para gestionar y priorizar las subsiguientes 
operaciones de carga. Los LED 
de localización generan un punto luminoso 
de gran brillo y excelente precisión.

Ámbito 7:
Salida/carga

Resumen del proceso
Una vez que el clasificador haya distribuido 
los objetos individuales en las respectivas 
estaciones de trabajo como toboganes, 
sacos o bolsas, es necesario llevar a cabo 
y priorizar el proceso de carga posterior. 
La detección de nivel de llenado en 
toboganes y sacos o bolsas facilita estos 
procesos.
La proporción relativamente alta de tareas 
manuales involucradas en esta fase requiere 
la implementación de medidas de seguridad 
efectivas para los operarios.

Producto: G6 (consulte la página 48)
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▸ Identificación de celdas mediante RFID 
La tecnología RFID es ideal para aplicaciones 
en las que la protección contra impurezas 
sea primordial. Cada celda dispone de un 
transpondedor RFID que detecta de forma 
fiable el dispositivo interrogador. El 
controlador, la antena y los componentes 
de comunicación del dispositivo interrogador 
se integran en una carcasa industrial con 
tipo de protección IP 67. Dado que el 
proceso RFID también permite escribir 
información en el transpondedor, se puede 
integrar la identificación de celdas, 
por ejemplo, en la aplicación de inspecciones 
de mantenimiento, a fin de codificar el 
estado correcto de cada celda.

▸ 

◂ 

Control de nivel de llenado para bolsas 
y sacos 
Los sensores ultrasónicos permiten medir 
de forma continuada y sin contacto el nivel 
de llenado de bolsas y sacos. 
Estos sensores, insensibles a la suciedad y al 
polvo, detectan con total fiabilidad cualquier 
tipo de material a granel.

◂ 

Control de terminales para clasificadores 
deslizantes 
Los sensores de proximidad inductivos 
cuentan los terminales de un clasificador 
deslizante para determinar el número óptimo 
para la siguiente expulsión. El sensor 
destaca por su gran resistencia a las 
vibraciones y a los choques. La tecnología 
ASIC de SICK garantiza la máxima precisión.

Lectura de presentación 
Esta aplicación aumenta la eficiencia 
y mejora la ergonomía del puesto de trabajo. 
En lugar de tener que recoger el objeto del 
tobogán, leerlo con un escáner portátil 
y depositarlo luego en un contenedor para el 
transporte aéreo, el trabajador solo ha 
de pasar el objeto por el campo de visión 
de un lector de códigos de barras que se 
encuentra montado sobre la zona de trabajo 
y dispone de un espejo oscilante para 
garantizar una gran área de lectura.

◂ 

Supervisión de terminales para 
clasificadores deslizantes 
Los sensores ópticos de horquilla 
comprueban si los terminales de un 
clasificador deslizante se encuentran en la 
posición correcta. Esta aplicación aumenta 
la disponibilidad del clasificador y permite 
detectar con anticipación posibles fallos.

Producto: UM30 (consulte la página 54) Producto: WFM (consulte la página 51) Producto: IM Standard (consulte la página 48)

Producto: RFH620 (consulte la página 61)

Producto: CLX49x (consulte la página 44)
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Ámbito 8:
Control de edificios

◂ 

Protección de aviones y vehículos
Los aviones, vehículos o contenedores 
estacionados pueden supervisarse mediante 
soluciones de medición y detección móviles. 
Gracias a las funciones inteligentes 
de gestión de campo que incorporan las 
soluciones de SICK, la constante 
modificación de las condiciones y geometrías 
de campo ya no representa ningún problema 
en este ámbito de aplicación.

Visión general
La protección de objetos es un tema muy 
importante para el sector CEP, del cual la 
protección de los equipos y de los objetos 
de valor de los clientes contra robo es solo 
un aspecto. Para asegurar la cadena 
de suministro se han adoptado legislaciones 
nacionales e internacionales, como la ley 
americana de seguridad aérea o los 
reglamentos de la UE 300/2008 
y 185/2010 sobre esta misma materia. 
Numerosas iniciativas nacionales 
e internacionales, como C-TPAT (Customs-
Trade Partnership Against Terrorism) o AEO 
(Authorized Economic Operator) se han 
adherido a estas disposiciones.
SICK es uno de los principales proveedores 
de productos y soluciones de detección 
destinadas a la supervisión de edificios con 
gran eficiencia. Además, le ayudaremos en el 
diseño y desarrollo técnico de sistemas 
de supervisión globales y conformes a la 
normativa aplicable.

Producto: LD-MRS (consulte la página 71)
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Protección del perímetro
La protección de objetos empieza en los 
límites de un terreno, es decir, en una valla 
o en un muro. Los escáneres láser hacen 
que sea prácticamente imposible traspasar 
estos límites sin ser detectado. 
Las características inteligentes, como la 
tecnología de 5 ecos, proporcionan una gran 
insensibilidad frente a los agentes 
atmosféricos más adversos, como lluvia 
intensa, niebla o nieve. La alta velocidad 
de medición y la detección de contornos 
predefinidos (p. ej. pequeños animales) 
evitan falsas alarmas.

◂ ◂ 

Control de la fachada
Las grandes superficies con aberturas, como 
los muelles de carga y descarga, representan 
un especial riesgo para la seguridad. 
La supervisión de fachadas garantiza una 
protección fiable contra robos y contra 
accesos y salidas no autorizadas en los 
edificios. Gracias a la capacidad de cubrir 
grandes superficies, es posible implementar 
soluciones de seguridad económicas.

Control de tejados y espacios interiores
Los techos con cúpulas, ventanas y otras 
aberturas constituyen puntos vulnerables 
que pueden protegerse de forma fiable 
supervisando su superficie mediante 
escáneres láser. La protección de espacios 
interiores puede aumentar notablemente la 
seguridad en la cadena de suministro. 
De esta forma es posible, por ejemplo, limitar 

el acceso a áreas de producción completas 
bajo ciertas condiciones, por motivos 
de seguridad. Un escáner láser es capaz 
de supervisar una cinta transportadora en 
funcionamiento sin disparar ninguna alarma 
y emitir una señal tan pronto como detecte la 
presencia de cualquier persona en la misma.

▸ 

▸ 

Control de espacios libres
El acceso a los espacios libres de una 
superficie se supervisa y controla mediante 
escáneres láser y cámaras. Esto permite 
autorizar de forma flexible el acceso 
a determinados muelles de carga para los 
camiones entrantes y salientes, gracias al 
uso de varios campos de supervisión y a la 
evaluación de campo selectiva. A partir 
de los datos medidos, se puede controlar 
una cámara para rastrear intrusiones en 
tiempo real.

Producto: LMS5xx (consulte la página 70)

Producto: LD-LRS (consulte la página 70)

Producto: LMS5xx (consulte la página 70) Producto: LMC1xx (consulte la página 69)
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Soluciones para la 
detección de bordes frontales

La detección de bordes frontales es necesaria para conducir 
objetos separados por distancias determinadas desde las 
cintas transportadoras al clasificador principal. Esta función 
también juega un papel importante a la hora de determinar 
el estado de entrega en las celdas de clasificación o de llevar 
a cabo otras operaciones de control. La selección del sensor 
adecuado para cada aplicación depende de un gran número 
de parámetros, como el tamaño y la forma de los objetos, 
la geometría de las celdas de clasificación (con superficie 

plana o curvada) y la precisión requerida.
Los sensores detectan los bordes frontales de los objetos 
para poder alinearlos correctamente. Para ello se acelera 
o se frena la marcha de secciones individuales de la cinta, 
a fin de ubicar de forma óptima los objetos en las celdas del 
clasificador principal. Dependiendo de la solución empleada, 
es posible registrar otros parámetros del objeto, como su área 
basal, longitud y orientación.

Sensor de fibra óptica (WLL180T, LL3-TS40)
•	 Idónea para objetos con forma cúbica o no cúbica 

(p. ej. sobres, bolsas y sacos). 
•	 Principalmente para clasificadores con superficies 

planas (clasificadores lineales, de cinta transversal 
y cintas transportadoras).

•	 Altura de supervisión de aprox. 40 mm; objeto mínimo 
detectable: > 5 mm en el campo luminoso.

•	 Posicionamiento de precisión en la superficie de la cinta.
•	 Anchura máxima de la cinta transportadora: 3,5 m.

Sensor array reflex (W27-3 Reflex Array)
•	 Idóneo para objetos con forma cúbica o no cúbica 

(p. ej. sobres, bolsas y sacos) 
•	 Principalmente para clasificadores con superficies planas 

(clasificadores lineales, de cinta transversal y cintas 
transportadoras).

•	 Altura de supervisión: aprox. 50/24 mm; objeto mínimo 
detectable: > 12/5 mm 1) en el campo luminoso.

•	 Instalación y cableado sencillos.
•	 Anchura máxima de la cinta transportadora: 4,5/1,5 m 1)

Barrera fotoeléctrica de reflexión compacta (WL14-2)
•	 Ideal para objetos cúbicos con bordes frontales rectos, 

gracias al marcador luminoso puntiforme.
•	 Principalmente para clasificadores con superficies planas 

(clasificadores lineales, de cinta transversal y cintas 
transportadoras).

•	 Para operaciones de disparo sencillas con grandes 
tolerancias.

•	 Instalación y cableado sencillos.
•	 La altura de supervisión depende de la anchura de la 

cinta transportadora.
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Rejilla fotoeléctrica para automatización avanzada (MLG)
•	 Ideal para prácticamente cualquier tipo de objeto. 
•	 Se usa principalmente en puntos de alimentación entre 

secciones de cinta.
•	 Detecta hasta los objetos más finos; objeto mínimo 

detectable (anchura): > 15 mm.
•	 También se pueden implementar funciones adicionales, 

como, por ejemplo, la detección del área basal.
•	 Para cintas transportadoras con una anchura de aprox. 

2,4 m.

Rejilla fotoeléctrica de reflexión (WLG12)
•	 Idónea para objetos con forma cúbica o no cúbica 

(p. ej. bolsas y sacos). 
•	 Principalmente para clasificadores con superficies 

planas (clasificadores lineales, de cinta transversal 
y cintas transportadoras).

•	 Altura de supervisión de aprox. 90 mm; objeto mínimo 
detectable: > 6 mm en la rejilla fotoeléctrica.

•	 Instalación y cableado sencillos.
•	 Anchura máxima de la cinta transportadora: 1,5 m.

Rejilla fotoeléctrica para automatización (HLG)
•	 Idónea para objetos con forma cúbica o no cúbica 

(p. ej. sobres, bolsas y sacos). 
•	 Principalmente para clasificadores con superficies 

planas (clasificadores lineales, de cinta transversal 
y cintas transportadoras).

•	 Altura de supervisión de aprox. 50 mm; objeto mínimo 
detectable: 2 mm en la rejilla fotoeléctrica.

•	 Detección fiable de objetos finos.
•	 Anchura máxima de la cinta transportadora: 1,5 m.
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Soluciones para la 
detección de compartimentos vacíos

La detección de compartimentos vacíos es de gran 
importancia para evitar que se produzcan ocupaciones 
dobles de las celdas. La ocupación doble de celdas se 
traduce inevitablemente en fallos y costes innecesarios. 
SICK ofrece soluciones para evitar este problema de forma 
efectiva. El procedimiento utilizado dependerá del tipo 
de clasificador, así como de las dimensiones mínimas 
y máximas de los objetos que vayan a clasificarse.
La superficie de los clasificadores de cinta transversal 
es plana, lo que permite utilizar barreras fotoeléctricas 
unidireccionales y reducir así los costes. Usando haces 
luminosos horizontales se comprueba si las celdas se 
encuentran vacías. También se requiere información 

sobre el borde frontal o sobre las posiciones de inicio 
y final de las celdas. Estos sensores también pueden 
utilizarse con clasificadores de bandejas, en el caso de 
que los objetos especificados siempre sobresalgan de 
los bordes. Puesto que las bandejas oscilantes disponen 
de una superficie curvada, los objetos delgados que se 
encuentren sobre ellas no pueden detectarse usando 
barreras fotoeléctricas unidireccionales. Los sistemas de 
medición de volumen, las cámaras 3D o los sistemas de 
visión, que funcionan con independencia de la forma de las 
bandejas o de las características de los objetos, aumentan 
la flexibilidad y la precisión del proceso.

Barrera fotoeléctrica unidireccional (WS/WE 14)
•	 Idónea para clasificadores con superficies planas 

(clasificadores lineales, de cinta transversal y cintas 
transportadoras).

•	 Se recomienda su uso con objetos de tamaño > 10 mm 1) 
•	 Principio transmisor-receptor con una alta fiabilidad de 

detección.
•	 Instalación y configuración sencillas.
•	 El punto láser de gran precisión permite montarlo cerca 

de la superficie.

Sensores de distancia de medio alcance (Dx35)
•	 Ideal para clasificadores con bandejas abombadas 

(clasificadores de bandejas oscilantes).
•	 El tamaño de los objetos dependerá de la forma de la 

bandeja y de la posición del sensor.
•	 Principio de tiempo de recorrido para una detección 

altamente fiable. 
•	 Montaje sencillo mediante fijaciones estándar.
•	 La supresión de fondo de gran fiabilidad permite 

detectar los objetos más pequeños.

Time Of
Flight

Barrera fotoeléctrica en miniatura (W100 Laser)
•	 Idónea para clasificadores con superficies planas 

(clasificadores lineales, de cinta transversal y cintas 
transportadoras).

•	 Se recomienda su uso con objetos de tamaño > 5 mm 1) 
•	 Anchura de detección de hasta 5 m 
•	 Instalación y cableado sencillos.
•	 El punto láser de gran precisión permite montarlo cerca 

de la superficie.
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Sistemas de cámara 3D (sistema IDL+Ruler)
•	 Ideal para clasificadores con bandejas abombadas 

(clasificadores de bandejas oscilantes).
•	 El tamaño mínimo de los objetos es independiente de la 

forma de la bandeja. 
•	 Reducción drástica de la influencia de las oscilaciones 

y del clasificador y de las tolerancias 2)

•	 Tamaño mínimo de objeto: > 2 mm.
•	 Velocidad máxima: 3 m/s. 

Triangulation

Sistema de medición de volumen (VMS410/510)
•	 Ideal para clasificadores con bandejas abombadas 

(clasificadores de bandejas oscilantes).
•	 El tamaño mínimo de los objetos es independiente de la 

forma de la bandeja. 
•	 Principio de tiempo de recorrido para una detección 

altamente fiable. 
•	 Tamaño mínimo de objeto: > 15 mm.
•	 Velocidad máxima: 3 m/s. 

Sensor de visión (Inspector)
•	 Ideal para clasificadores con bandejas abombadas 

(clasificadores de bandejas oscilantes).
•	 El tamaño mínimo de los objetos es independiente de la 

forma de la bandeja. 
•	 Reducción drástica de la influencia de las oscilaciones 

y del clasificador y de las tolerancias 2)

•	 Tamaño mínimo de objeto: > 6 mm.
•	 Velocidad máxima: 3 m/s. 

1) Tenga en cuenta la tolerancia del clasificador.
2) Evaluar en condiciones de producción.
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Soluciones para la detección de 
ocupación doble/verificación de aislamiento

La ocupación doble de las celdas en clasificadores 
de bandejas oscilantes o cinta transversal, así como la 
separación insuficiente entre los objetos, se traducen 
inevitablemente en fallos del clasificador y del proceso 

de distribución. Este tipo de fallos pueden evitarse si se usa 
un sistema para detectar las ocupaciones dobles. 
La solución óptima depende del procedimiento 
de clasificación utilizado y de los correspondientes 
parámetros de proceso.

Sistema de medición de volumen (VMS410/510)
•	 El método de detección se basa en el principio 

de tiempo de recorrido.
•	 Detección fiable de dobleces en las esquinas, 

bordes y lados de los objetos. 
•	 Excelente rendimiento al trabajar con objetos cúbicos.
•	 Insensible a la luz artificial.  
•	 Tamaño mínimo de objeto: 50 mm x 50 mm x 12 mm.
•	 Velocidad máxima: 3 m/s. 
•	 Adecuado para instalaciones de clasificación 

de cualquier tipo.

Lectores de códigos basados en cámara (ICR89x/CLV49x/
CLV69x)
•	 El principio de detección se basa en la lectura de códigos
•	 El sistema de identificación automática identifica la 

presencia de una doble ocupación cuando detecta más 
de un código válido.

•	 Mejora de la robustez de detección si se utiliza con un 
sistema de medición de volumen VMS.

•	 Para sistemas con cámara o láser y sistemas 
de identificación automática híbridos.

•	 Puede implementarse en un sistema de identificación 
ya existente.

•	 Adecuado para instalaciones de clasificación 
de cualquier tipo.

Sistemas de cámara 3D (sistema IDL+Ruler)
•	 El principio de detección se basa en algoritmos 

de visión 2D y 3D.
•	 Excelente rendimiento basado en el llamado 

"procedimiento de realidad de campo". 
•	 Reducción drástica de la influencia de las oscilaciones 

y del clasificador y de las tolerancias 1)

•	 Detección doble de objetos cúbicos, envíos planos, 
sacos y bolsas.

•	 Tamaño mínimo de objeto: 50 mm x 50 mm x 2 mm.
•	 Velocidad máxima: 3 m/s. 
•	 Adecuado para instalaciones de clasificación 

de cualquier tipo.

Triangulation

1) Evaluar en condiciones de producción.
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Soluciones para la 
detección de perfiles

La detección de perfiles permite centrar y alinear con gran 
precisión los objetos en clasificadores de cinta transversal, 
a fin de optimizar el proceso de identificación y aumentar la 

eficiencia de clasificación. La elección del sensor dependerá 
de los parámetros de aplicación, como el tipo de clasificador, 
el tamaño de los objetos y la precisión requerida.

Rejilla fotoeléctrica para automatización avanzada (MLG)
•	 Adecuada especialmente para procesar objetos 

de tipologías muy distintas. 
•	 Se usa principalmente en puntos de alimentación entre 

secciones de cinta.
•	 Detecta incluso los objetos más delgados. 
•	 Resolución de detección: 15 mm.
•	 Compatible con una amplia gama de interfaces. 
•	 Adecuado para cintas transportadoras con una anchura 

de hasta aprox. 2,4 m.
•	 Cálculo de perfiles 2D a través del controlador del 

clasificador. 

Sistema de medición de volumen (VMS410/510)
•	 Adecuado para clasificadores y cintas transportadoras 

de cualquier tipo.
•	 Excelente precisión al trabajar con objetos cúbicos.
•	 Tamaño mínimo de objeto: 20 mm.
•	 Resolución de detección: 5 mm a una velocidad 

de 3 m/s.
•	 Principio de tiempo de recorrido para la máxima 

fiabilidad de detección.
•	 Compatible con una amplia gama de interfaces. 
•	 El cabezal del sensor permite calcular perfiles 2D.

Sistemas de cámara 3D (sistema IDL+Ruler)
•	 Adecuado para clasificadores y cintas transportadoras 

de cualquier tipo.
•	 Excelente precisión al trabajar con objetos cúbicos.
•	 Tamaño mínimo de objeto: 2 mm.
•	 Resolución de detección: 5 mm a una velocidad 

de 3 m/s.
•	 El principio de detección se basa en algoritmos 

de visión 2D y 3D.
•	 Compatible con una amplia gama de interfaces.

Triangulation
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Una amplia gama de productos para la automatización industrial  
 

Portafolio de productos

Desde la tarea de detección más simple hasta los sensores decisivos 
en un proceso de producción complejo: con cada producto de su 
gama, SICK ofrece una solución de sensores que combina la 
rentabilidad con la seguridad de manera óptima. www.sick.es

Soluciones de identificación
•• Escáneres de códigos de barras
•• Lectores de códigos de barras

•• Escáneres portátiles
•• RFID

Sensores fotoeléctricos
•• Sensores miniatura
•• Sensores pequeños
•• Sensores compactos
•• Sensores fibra óptica 

•• Sensores cilíndricos
•• Sensores MultiTask

Sensores de proximidad
•• Sensores inductivos
•• Sensores capacitivos 

 
 
 

•• Sensores magnéticos

Sensores magnéticos para cilindros
•• Sensores analógicos de poscio-

namiento
•• Sensores para cilindros con 

ranura T

•• Sensores para cilindros con 
ranura C

•• Adaptadores de sensor para 
otros tipos de cilindros
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Portafolio de productos

Soluciones de medición y detección
•• Tecnología de medición láser

Soluciones integrales
•• Sistemas de medición de 

volúmenes
•• Sistemas de lectura de códigos

•• Sistemas de dimensionado, 
pesaje e identificación 
(Dimension, Weighing, Scanning)

•• Sistemas de visión

Sistemas de sensores de fluidos
•• Sensores de nivel
•• Sensores de presión

•• Sensores de caudal
•• Sensores de temperatura

Sensores de registro
•• Sensores de contraste
•• Sensores de color
•• Sensores de luminiscencia
•• Sensores de horquilla

•• Sensores array
•• Sensores de registro
•• Sensores markless

Sensores de distancia
•• Sensores de distancia de corto 

alcance (desplazamiento)
•• Sensores de distancia de medio 

alcance
•• Sensores de distancia de largo 

alcance

•• Sensores de medición lineal
•• Sensores ultrasónicos
•• Detección de doble hoja
•• Transmisión óptica de datos
•• Sensores de posicionamiento
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Portafolio de productos

sens:Control – soluciones de control seguras
•• Relés de seguridad
•• Controles de seguridad 

 
 
 

•• Soluciones de red

Interruptores de seguridad
•• Interruptores de seguridad 

electromecánicos
•• Interruptores de seguridad sin 

contacto 
 

•• Dispositivos de control de 
seguridad

Dispositivos de protección optoelectrónicos
•• Escáneres láser de seguridad
•• Sistemas de cámaras de 

seguridad
•• Cortinas fotoeléctricas de 

seguridad
•• Barreras fotoeléctricas de 

seguridad multihaz

•• Barreras fotoeléctricas de 
seguridad monohaz

•• Columnas y espejos
•• Kits de actualización

Barillas fotoeléctricas para automatización
•• Barreras fotoeléctricas de 

automatización avanzada
•• Barreras fotoeléctricas de 

automatización estándar 
 

•• Smart Light Grids

Visión
•• Sensores de visión
•• Cámaras Smart 

 
 
 

•• Cámaras 3D
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Portafolio de productos

Medidores de caudal y gases
•• Caudal de gas
•• Caudal de fluidos 

 
 
 

•• Medición de caudal volumétrico

Analizadores y sistemas
•• Analizadores de gases
•• Dispositivos de medición de polvo
•• Sistemas de análisis 

 
 

•• Analizadores de líquidos
•• Contadores de valores de medi-

ción
•• Sensores de túneles

Encoders
•• Encoders incrementales rotativos
•• Encoders absolutos rotativos 

 

•• Encoders de cable
•• Encoders absolutos lineales

Sistemas Motor Feedback
•• Interfaces: incremental, 

HIPERFACE® e HIPERFACE DSL®

•• Sistemas Motor Feedback

•• Sistemas rotativos y lineales 
Motor Feedback para motores 
asíncronos, síncronos y lineales 

Software
•• Software de seguridad Safexpert®
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Resumen de las líneas de productos Lectores de códigos de barras

Resumen de las líneas de productos

CLV49x CLX49x CLV63x CLV65x CLV69x ICR880/ICR89x

Función de autoenfoque 
a alta velocidad

La solución multifuncional para 
una lectura omnidireccional

Solución de escáner inteligente 
para la logística y la automatización

Siempre enfocado Siempre enfocado; máxima flexibilidad 
y rendimiento

Sistema basado en cámara de gama alta

Resumen de datos técnicos
Enfoque Autoenfoque Autoenfoque Enfoque fijo Autoenfoque Autoenfoque Control de enfoque dinámico

Campo de visión ≤ 60° / ≤ 50° ≤ 60° ≤ 50° ≤ 50° ≤ 60° / ≤ 50° Variable
Frecuencia de exploración 600 Hz ... 1200 Hz 600 Hz ... 1200 Hz 400 Hz ... 1200 Hz 600 Hz ... 1000 Hz 400 Hz ... 1200 Hz 19 100 Hz

Resolución del código 0,17 mm ... 1,2 mm 0,3 mm ... 1 mm 0,2 mm ... 1 mm 0,25 mm ... 1 mm 0,17 mm ... 1,2 mm ≥ 0,15 mm
Distancia de lectura 400 mm ... 2200 mm 500 mm ... 1750 mm 44 mm ... 735 mm 125 mm ... 1625 mm 400 mm ... 2200 mm 0,8 m ... 3,3 m

En serie (RS-232,  
RS-422/485)

l AUX (solo RS-232) l AUX (solo RS-232) l AUX (solo RS-232) l AUX (solo RS-232) Únicamente con conector de clonación de tipo 
D-Sub

l

Ethernet Opcional, mediante módulo 
de conexión externo  

(CDM + CMF)

Opcional, mediante módulo 
de conexión externo  

(CDM + CMF)

Opcional, mediante módulo 
de conexión externo  

(CDM + CMF) / l

Opcional, mediante módulo 
de conexión externo  

(CDM + CMF) / l

Únicamente con conector de clonación de tipo 
E/S Ethernet

l (3)

Bus CAN l l l l l l (2)
PROFIBUS Opcional, mediante módulo 

de conexión externo  
(CDM + CMF)

Opcional, mediante módulo 
de conexión externo  

(CDM + CMF)

Opcional, mediante módulo 
de conexión externo (CDF)

Opcional, mediante módulo 
de conexión externo  

(CDF)

– l mediante controlador MSC800

DeviceNet Opcional, mediante módulo 
de conexión externo  

(CDM + CMF)

Opcional, mediante módulo 
de conexión externo  

(CDM + CMF)

Opcional, mediante módulo 
de conexión externo  

(CDM + CMF)

Opcional, mediante módulo 
de conexión externo  

(CDM + CMF)

– –

Peso 1500 g ... 2200 g 2000 g 250 g ... 420 g 320 g ... 250 g 1500 g ... 2200 g 28,5 kg ... 37 kg

Lo más destacado

  

•• Función de enfoque 
automático en tiempo real

•• Las distintas versiones 
ofrecen la mejor cobertura 
posible para las diversas 
anchuras de módulo.

•• Inclinación de etiqueta 
de –45° a +45°

•• El menor tamaño posible con 
autoenfoque integrado y una 
distancia máxima de lectura 
de 2,2 m.

•• Conector de clonación 
de parámetros externo.

•• También está disponible una 
versión con espejo oscilante 
para cubrir grandes alturas 
de lectura.

•• Opción de calefacción.
•• Alta frecuencia de escaneo: 

hasta 1200 Hz.

•• Función de enfoque 
automático en tiempo real

•• Independencia de la 
inclinación (lectura 
omnidireccional de códigos 
de barras).

•• Detección fiable de códigos 
en tiempo real gracias a la 
tecnología SMART.

•• El menor tamaño posible con 
autoenfoque integrado y una 
distancia máxima de lectura 
de 2,2 m.

•• Conector de clonación 
de parámetros externo.

•• Alta frecuencia de escaneo: 
hasta 1200 Hz.

•• Gran profundidad de campo.
•• Opción de calefacción.

•• Botón integrado de configuración 
automática y diagnóstico 
de lectura.

•• Gráfico de barras LED integrado
•• Se encuentran disponibles 

interfaces CAN, Ethernet TCP/
IP y EtherNet/IP integradas; 
no requiere ninguna pasarela 
adicional (dependiendo de la 
variante).

•• Avanzada tecnología SMART para 
la reconstrucción de códigos.

•• Funciones flexibles 
de clasificación, filtrado y lógica.

•• Avanzado software de 
configuración SOPAS de fácil uso.

•• Alta frecuencia de escaneo: 
hasta 1200 Hz.

•• Dispone de funciones avanzadas 
de diagnóstico remoto 
y supervisión de red mediante 
Ethernet.

•• Gran profundidad de campo gracias 
a la función de autoenfoque.

•• Botón integrado de configuración 
automática y diagnóstico de lectura.

•• Se encuentran disponibles interfaces 
CAN, Ethernet TCP/IP y EtherNet/
IP integradas; no requiere ninguna 
pasarela adicional (dependiendo de la 
variante).

•• Avanzada tecnología SMART para la 
reconstrucción de códigos.

•• Funciones flexibles de clasificación, 
filtrado y lógica.

•• Servidor web integrado para las 
funciones de diagnóstico y supervisión 
remotos.

•• Avanzado software de configuración 
SOPAS de fácil uso.

•• Gráfico de barras LED integrado

•• Tecnología de reconstrucción 
de códigos SMART ampliada

•• Innovadora tecnología de conector 
de clonación que aumenta la 
flexibilidad.

•• Dispone de sistemas de comunicación 
CAN, Ethernet y en serie integrados (en 
función de la variante del conector de 
clonación).

•• Gran profundidad de campo gracias a 
la función de autoenfoque en tiempo 
real.

•• Avanzado software de configuración 
SOPAS de fácil uso.

•• Seguimiento integrado de encoder para 
hasta 7 dispositivos sin controlador 
externo.

•• Funciones flexibles de clasificación, 
filtrado y lógica.

•• Gráfico de barras LED integrado con 
panel de control

•• Amplio campo de lectura para cubrir 
transportadores de hasta 3000 mm.

•• Sensor CCD de alta gama 
(8192 píxeles).

•• Control de enfoque en tiempo real 
integrado.

•• Decodificador de alto rendimiento 
integrado.

•• Función de zoom digital integrada.
•• Calidad de imagen compatible 

con OCR.
•• Supervisión en línea del estado 

de todos los componentes del sistema.
•• Resolución constante en toda la 

profundidad de campo.
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Resumen de las líneas de productosLectores de códigos de barras
Lectores de códigos basados en imágenes

Resumen de las líneas de productos

CLV49x CLX49x CLV63x CLV65x CLV69x ICR880/ICR89x

Función de autoenfoque 
a alta velocidad

La solución multifuncional para 
una lectura omnidireccional

Solución de escáner inteligente 
para la logística y la automatización

Siempre enfocado Siempre enfocado; máxima flexibilidad 
y rendimiento

Sistema basado en cámara de gama alta

Resumen de datos técnicos
Enfoque Autoenfoque Autoenfoque Enfoque fijo Autoenfoque Autoenfoque Control de enfoque dinámico

Campo de visión ≤ 60° / ≤ 50° ≤ 60° ≤ 50° ≤ 50° ≤ 60° / ≤ 50° Variable
Frecuencia de exploración 600 Hz ... 1200 Hz 600 Hz ... 1200 Hz 400 Hz ... 1200 Hz 600 Hz ... 1000 Hz 400 Hz ... 1200 Hz 19 100 Hz

Resolución del código 0,17 mm ... 1,2 mm 0,3 mm ... 1 mm 0,2 mm ... 1 mm 0,25 mm ... 1 mm 0,17 mm ... 1,2 mm ≥ 0,15 mm
Distancia de lectura 400 mm ... 2200 mm 500 mm ... 1750 mm 44 mm ... 735 mm 125 mm ... 1625 mm 400 mm ... 2200 mm 0,8 m ... 3,3 m

En serie (RS-232,  
RS-422/485)

l AUX (solo RS-232) l AUX (solo RS-232) l AUX (solo RS-232) l AUX (solo RS-232) Únicamente con conector de clonación de tipo 
D-Sub

l

Ethernet Opcional, mediante módulo 
de conexión externo  

(CDM + CMF)

Opcional, mediante módulo 
de conexión externo  

(CDM + CMF)

Opcional, mediante módulo 
de conexión externo  

(CDM + CMF) / l

Opcional, mediante módulo 
de conexión externo  

(CDM + CMF) / l

Únicamente con conector de clonación de tipo 
E/S Ethernet

l (3)

Bus CAN l l l l l l (2)
PROFIBUS Opcional, mediante módulo 

de conexión externo  
(CDM + CMF)

Opcional, mediante módulo 
de conexión externo  

(CDM + CMF)

Opcional, mediante módulo 
de conexión externo (CDF)

Opcional, mediante módulo 
de conexión externo  

(CDF)

– l mediante controlador MSC800

DeviceNet Opcional, mediante módulo 
de conexión externo  

(CDM + CMF)

Opcional, mediante módulo 
de conexión externo  

(CDM + CMF)

Opcional, mediante módulo 
de conexión externo  

(CDM + CMF)

Opcional, mediante módulo 
de conexión externo  

(CDM + CMF)

– –

Peso 1500 g ... 2200 g 2000 g 250 g ... 420 g 320 g ... 250 g 1500 g ... 2200 g 28,5 kg ... 37 kg

Lo más destacado

  

•• Función de enfoque 
automático en tiempo real

•• Las distintas versiones 
ofrecen la mejor cobertura 
posible para las diversas 
anchuras de módulo.

•• Inclinación de etiqueta 
de –45° a +45°

•• El menor tamaño posible con 
autoenfoque integrado y una 
distancia máxima de lectura 
de 2,2 m.

•• Conector de clonación 
de parámetros externo.

•• También está disponible una 
versión con espejo oscilante 
para cubrir grandes alturas 
de lectura.

•• Opción de calefacción.
•• Alta frecuencia de escaneo: 

hasta 1200 Hz.

•• Función de enfoque 
automático en tiempo real

•• Independencia de la 
inclinación (lectura 
omnidireccional de códigos 
de barras).

•• Detección fiable de códigos 
en tiempo real gracias a la 
tecnología SMART.

•• El menor tamaño posible con 
autoenfoque integrado y una 
distancia máxima de lectura 
de 2,2 m.

•• Conector de clonación 
de parámetros externo.

•• Alta frecuencia de escaneo: 
hasta 1200 Hz.

•• Gran profundidad de campo.
•• Opción de calefacción.

•• Botón integrado de configuración 
automática y diagnóstico 
de lectura.

•• Gráfico de barras LED integrado
•• Se encuentran disponibles 

interfaces CAN, Ethernet TCP/
IP y EtherNet/IP integradas; 
no requiere ninguna pasarela 
adicional (dependiendo de la 
variante).

•• Avanzada tecnología SMART para 
la reconstrucción de códigos.

•• Funciones flexibles 
de clasificación, filtrado y lógica.

•• Avanzado software de 
configuración SOPAS de fácil uso.

•• Alta frecuencia de escaneo: 
hasta 1200 Hz.

•• Dispone de funciones avanzadas 
de diagnóstico remoto 
y supervisión de red mediante 
Ethernet.

•• Gran profundidad de campo gracias 
a la función de autoenfoque.

•• Botón integrado de configuración 
automática y diagnóstico de lectura.

•• Se encuentran disponibles interfaces 
CAN, Ethernet TCP/IP y EtherNet/
IP integradas; no requiere ninguna 
pasarela adicional (dependiendo de la 
variante).

•• Avanzada tecnología SMART para la 
reconstrucción de códigos.

•• Funciones flexibles de clasificación, 
filtrado y lógica.

•• Servidor web integrado para las 
funciones de diagnóstico y supervisión 
remotos.

•• Avanzado software de configuración 
SOPAS de fácil uso.

•• Gráfico de barras LED integrado

•• Tecnología de reconstrucción 
de códigos SMART ampliada

•• Innovadora tecnología de conector 
de clonación que aumenta la 
flexibilidad.

•• Dispone de sistemas de comunicación 
CAN, Ethernet y en serie integrados (en 
función de la variante del conector de 
clonación).

•• Gran profundidad de campo gracias a 
la función de autoenfoque en tiempo 
real.

•• Avanzado software de configuración 
SOPAS de fácil uso.

•• Seguimiento integrado de encoder para 
hasta 7 dispositivos sin controlador 
externo.

•• Funciones flexibles de clasificación, 
filtrado y lógica.

•• Gráfico de barras LED integrado con 
panel de control

•• Amplio campo de lectura para cubrir 
transportadores de hasta 3000 mm.

•• Sensor CCD de alta gama 
(8192 píxeles).

•• Control de enfoque en tiempo real 
integrado.

•• Decodificador de alto rendimiento 
integrado.

•• Función de zoom digital integrada.
•• Calidad de imagen compatible 

con OCR.
•• Supervisión en línea del estado 

de todos los componentes del sistema.
•• Resolución constante en toda la 

profundidad de campo.
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Resumen de las líneas de productos Sistemas de medición de volúmenes

Resumen de las líneas de productos

Nombre del modelo DWS510-ST12100 DWS520-ST22100 DWS520-ST32100 Extended VMS410 VMS510 MID VMS510 OEM VMS420 VMS520 MID VMS520 OEM VMS520 Sorter

Referencia 6039575 - - 1025985 1043950 1025986 1041964 1043951 1041965 -

Características
Estructura del escáner Solución de 1 escáner Solución de 2 escáneres Solución de 2 escáneres Solución de 1 escáner Solución de 2 escáneres Solución de 2 escáneres

Fuente de luz Luz roja visible (650 nm) Luz roja visible (650 nm) Luz roja visible (650 nm) Luz roja visible (650 nm) Luz roja visible (650 nm) Luz roja visible (650 nm)
Clase de láser 2 2 2 2 2 2

Campo de visión ≤ 70° 70° 70° ≤ 70° 70° ≤ 70 °
Potencia

Utilización Estático 
Peso máx. de objeto 30 kg / 60 kg

Estático 
Peso máx. de objeto 30 kg / 60 kg

Estático 
Peso máx. de objeto 30 kg / 60 kg

En movimiento 
Transportador plano, anchura < 1 m

En movimiento 
Transportador plano, anchura < 1 m

En movimiento 
Transportador de bandejas oscilantes 

o de cinta transversal

Homologaciones Homologaciones de calibración 
(OIML, MID y

NAWI)

Homologaciones de calibración 
(OIML, MID y

NAWI)

Homologaciones de calibración 
(OIML, MID y

NAWI)

Homologaciones de calibración 
(MID y OIML)

Homologaciones de calibración 
(MID y OIML)

Homologaciones de calibración (MID 
y OIML)

Velocidad de transporte ≤ 2 m/s ≤ 3 m/s ≤ 3 m/s
Distancia mínima al objeto 25 mm 25 mm 25 mm

Formas de objeto detectables Objetos cúbicos, aislados Prácticamente todas, aislado Prácticamente todas, aislado
Tamaño medio de objeto 50 mm x 50 mm x 50 mm 50 mm x 50 mm x 50 mm 50 mm x 50 mm x 50 mm 50 mm x 50 mm x 50 mm (v ≤ 1.2 m/s)

100 mm x 100 mm x 50 mm (v = 1.2 m/s ... v = 
2 m/s)

50 mm x 50 mm x 50 mm (v ≤ 3 m/s) 50 mm x 50 mm x 50 mm  
(v ≤ 3 m/s y solo con objetos cúbicos; 
de lo contrario, 100 mm x 100 mm x 

100 mm)
Tamaño máximo de objeto 1100 mm x 700 mm x 700 mm 

(dimensiones mayores previa 
petición)

1200 mm x 800 mm x 800 mm 1800 mm x 900 mm x 900 mm 2600 mm x 1000 mm x 1000 mm 2600 mm x 1000 mm x 1600 mm 1600 mm x 1000 mm x 1000 mm

Precisión de cobertura del 
objeto

± 5 mm x ± 5 mm x ± 5 mm ± 5 mm x ± 5 mm x ± 5 mm ± 5 mm x ± 5 mm x ± 5 mm ± 5 mm x ± 5 mm x ± 5 mm (v ≤ 1,2 m/s) ± 5 mm x ± 5 mm x ± 5 mm (v ≤ 3 m/s) ± 5 mm x ± 5 mm x ± 5 mm (v ≤ 3 m/s)

Peso admisible para  
un pesaje verificable

0,1 kg ... 60 kg 0,1 kg ... 60 kg 0,1 kg ... 60 kg – – – – – – –

Precisión de pesaje e = 20 g e = 20 g e = 20 g – – – – – – –
Las interfaces

En serie (RS-232, RS-422) l l l l l l

Ethernet l l l – l – – l – l

Bus CAN – – – – – –
PROFIBUS l l l – l – – l – l

PROFINET – – – – – –
DeviceNet – – – – – –

Datos de salida Dimensiones (longitud, anchura y 
altura) del volumen de la caja y peso

Dimensiones (longitud, anchura y 
altura) del volumen de la caja y peso

Dimensiones (longitud, anchura y 
altura) del volumen de la caja y peso

Dimensiones (longitud, anchura y altura) del 
volumen de la caja

Dimensiones (longitud, anchura y altura) del 
volumen de la caja

Dimensiones (longitud, anchura 
y altura) del volumen de la caja

Sistema mecánico/electrónico
Tensión de servicio CA 100 ... 230 V ± 15 %,  

50/60 Hz
CA 100 ... 230 V ± 15 %,  

50/60 Hz
CA 100 ... 230 V ± 15 %,  

50/60 Hz
≤ 24 V CC 

± 15 %
100 V CA ... 
240 V CA 
± 15 %

≤ 24 V CC 
± 15 %

≤ 24 V CC 
± 15 %

100 V CA ... 
240 V CA  
± 15 %

≤ 24 V CC  
± 15 %

100 V CA ... 240 V CA ± 15 %

Consumo de energía Máx. 500 W Máx. 500 W Máx. 500 W 25 W 50 W 25 W 50 W 100 W 50 W Máx. 270 W
Dimensiones del transportador 

de rodillos
L = 1,250 mm x AN = 650 mm, 

altura al suelo ajustable 
de 700 mm a 950 mm (en pasos 

de 50 mm)

L = 1,400 mm x AN = 800 mm, 
altura al suelo ajustable 

de 700 mm a 950 mm (en pasos 
de 50 mm)

L = 2,000 mm x AN = 900 mm, 
altura al suelo ajustable 

de 700 mm a 950 mm (en pasos 
de 50 mm)

– – – – – – –

Datos ambientales
Reflectancia del objeto 10 % ... 200 % 10 % ... 200 % 10 % ... 200 % 10 % ... 200 % 10 % ... 200 % 10 % ... 200 %

Compatibilidad 
electromagnética (CEM)

EN 61000-6-2:2001 /  
EN 61000-6-4:2001

EN 61000-6-2:2001 /  
EN 61000-6-4:2001

EN 61000-6-2:2001 /  
EN 61000-6-4:2001

EN 61000-6-2:2001 / EN 61000-6-4:2001 EN 61000-6-2:2001 / EN 61000-6-4:2001 EN 61000-6-2:2001 /  
EN 61000-6-4:2001

Resistencia a oscilaciones EN 60068-2-65, -27, -29, -64 EN 60068-2-65, -27, -29, -64 EN 60068-2-65, -27, -29, -64 EN 60068-2-65, -27, -29, -64 EN 60068-2-65, -27, -29, -64 EN 60068-2-65, -27, -29, -64
Resistencia a impactos EN 60068-2-65, -27, -29, -64 EN 60068-2-65, -27, -29, -64 EN 60068-2-65, -27, -29, -64 EN 60068-2-65, -27, -29, -64 EN 60068-2-65, -27, -29, -64 EN 60068-2-65, -27, -29, -64
Temperatura ambiente 

para el servicio
0 °C ... 40 °C 0 °C ... 40 °C 0 °C ... 40 °C 0 °C ... 40 °C 0 °C ... 40 °C 0 °C ... 40 °C

Temperatura de 
almacenamiento

–20 °C ... 70 °C –20 °C ... 70 °C –20 °C ... 70 °C –20 °C ... 70 °C –20 °C ... 70 °C –20 °C ... 70 °C
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Resumen de las líneas de productosSistemas de medición de volúmenes

Resumen de las líneas de productos

Nombre del modelo DWS510-ST12100 DWS520-ST22100 DWS520-ST32100 Extended VMS410 VMS510 MID VMS510 OEM VMS420 VMS520 MID VMS520 OEM VMS520 Sorter

Referencia 6039575 - - 1025985 1043950 1025986 1041964 1043951 1041965 -

Características
Estructura del escáner Solución de 1 escáner Solución de 2 escáneres Solución de 2 escáneres Solución de 1 escáner Solución de 2 escáneres Solución de 2 escáneres

Fuente de luz Luz roja visible (650 nm) Luz roja visible (650 nm) Luz roja visible (650 nm) Luz roja visible (650 nm) Luz roja visible (650 nm) Luz roja visible (650 nm)
Clase de láser 2 2 2 2 2 2

Campo de visión ≤ 70° 70° 70° ≤ 70° 70° ≤ 70 °
Potencia

Utilización Estático 
Peso máx. de objeto 30 kg / 60 kg

Estático 
Peso máx. de objeto 30 kg / 60 kg

Estático 
Peso máx. de objeto 30 kg / 60 kg

En movimiento 
Transportador plano, anchura < 1 m

En movimiento 
Transportador plano, anchura < 1 m

En movimiento 
Transportador de bandejas oscilantes 

o de cinta transversal

Homologaciones Homologaciones de calibración 
(OIML, MID y

NAWI)

Homologaciones de calibración 
(OIML, MID y

NAWI)

Homologaciones de calibración 
(OIML, MID y

NAWI)

Homologaciones de calibración 
(MID y OIML)

Homologaciones de calibración 
(MID y OIML)

Homologaciones de calibración (MID 
y OIML)

Velocidad de transporte ≤ 2 m/s ≤ 3 m/s ≤ 3 m/s
Distancia mínima al objeto 25 mm 25 mm 25 mm

Formas de objeto detectables Objetos cúbicos, aislados Prácticamente todas, aislado Prácticamente todas, aislado
Tamaño medio de objeto 50 mm x 50 mm x 50 mm 50 mm x 50 mm x 50 mm 50 mm x 50 mm x 50 mm 50 mm x 50 mm x 50 mm (v ≤ 1.2 m/s)

100 mm x 100 mm x 50 mm (v = 1.2 m/s ... v = 
2 m/s)

50 mm x 50 mm x 50 mm (v ≤ 3 m/s) 50 mm x 50 mm x 50 mm  
(v ≤ 3 m/s y solo con objetos cúbicos; 
de lo contrario, 100 mm x 100 mm x 

100 mm)
Tamaño máximo de objeto 1100 mm x 700 mm x 700 mm 

(dimensiones mayores previa 
petición)

1200 mm x 800 mm x 800 mm 1800 mm x 900 mm x 900 mm 2600 mm x 1000 mm x 1000 mm 2600 mm x 1000 mm x 1600 mm 1600 mm x 1000 mm x 1000 mm

Precisión de cobertura del 
objeto

± 5 mm x ± 5 mm x ± 5 mm ± 5 mm x ± 5 mm x ± 5 mm ± 5 mm x ± 5 mm x ± 5 mm ± 5 mm x ± 5 mm x ± 5 mm (v ≤ 1,2 m/s) ± 5 mm x ± 5 mm x ± 5 mm (v ≤ 3 m/s) ± 5 mm x ± 5 mm x ± 5 mm (v ≤ 3 m/s)

Peso admisible para  
un pesaje verificable

0,1 kg ... 60 kg 0,1 kg ... 60 kg 0,1 kg ... 60 kg – – – – – – –

Precisión de pesaje e = 20 g e = 20 g e = 20 g – – – – – – –
Las interfaces

En serie (RS-232, RS-422) l l l l l l

Ethernet l l l – l – – l – l

Bus CAN – – – – – –
PROFIBUS l l l – l – – l – l

PROFINET – – – – – –
DeviceNet – – – – – –

Datos de salida Dimensiones (longitud, anchura y 
altura) del volumen de la caja y peso

Dimensiones (longitud, anchura y 
altura) del volumen de la caja y peso

Dimensiones (longitud, anchura y 
altura) del volumen de la caja y peso

Dimensiones (longitud, anchura y altura) del 
volumen de la caja

Dimensiones (longitud, anchura y altura) del 
volumen de la caja

Dimensiones (longitud, anchura 
y altura) del volumen de la caja

Sistema mecánico/electrónico
Tensión de servicio CA 100 ... 230 V ± 15 %,  

50/60 Hz
CA 100 ... 230 V ± 15 %,  

50/60 Hz
CA 100 ... 230 V ± 15 %,  

50/60 Hz
≤ 24 V CC 

± 15 %
100 V CA ... 
240 V CA 
± 15 %

≤ 24 V CC 
± 15 %

≤ 24 V CC 
± 15 %

100 V CA ... 
240 V CA  
± 15 %

≤ 24 V CC  
± 15 %

100 V CA ... 240 V CA ± 15 %

Consumo de energía Máx. 500 W Máx. 500 W Máx. 500 W 25 W 50 W 25 W 50 W 100 W 50 W Máx. 270 W
Dimensiones del transportador 

de rodillos
L = 1,250 mm x AN = 650 mm, 

altura al suelo ajustable 
de 700 mm a 950 mm (en pasos 

de 50 mm)

L = 1,400 mm x AN = 800 mm, 
altura al suelo ajustable 

de 700 mm a 950 mm (en pasos 
de 50 mm)

L = 2,000 mm x AN = 900 mm, 
altura al suelo ajustable 

de 700 mm a 950 mm (en pasos 
de 50 mm)

– – – – – – –

Datos ambientales
Reflectancia del objeto 10 % ... 200 % 10 % ... 200 % 10 % ... 200 % 10 % ... 200 % 10 % ... 200 % 10 % ... 200 %

Compatibilidad 
electromagnética (CEM)

EN 61000-6-2:2001 /  
EN 61000-6-4:2001

EN 61000-6-2:2001 /  
EN 61000-6-4:2001

EN 61000-6-2:2001 /  
EN 61000-6-4:2001

EN 61000-6-2:2001 / EN 61000-6-4:2001 EN 61000-6-2:2001 / EN 61000-6-4:2001 EN 61000-6-2:2001 /  
EN 61000-6-4:2001

Resistencia a oscilaciones EN 60068-2-65, -27, -29, -64 EN 60068-2-65, -27, -29, -64 EN 60068-2-65, -27, -29, -64 EN 60068-2-65, -27, -29, -64 EN 60068-2-65, -27, -29, -64 EN 60068-2-65, -27, -29, -64
Resistencia a impactos EN 60068-2-65, -27, -29, -64 EN 60068-2-65, -27, -29, -64 EN 60068-2-65, -27, -29, -64 EN 60068-2-65, -27, -29, -64 EN 60068-2-65, -27, -29, -64 EN 60068-2-65, -27, -29, -64
Temperatura ambiente 

para el servicio
0 °C ... 40 °C 0 °C ... 40 °C 0 °C ... 40 °C 0 °C ... 40 °C 0 °C ... 40 °C 0 °C ... 40 °C

Temperatura de 
almacenamiento

–20 °C ... 70 °C –20 °C ... 70 °C –20 °C ... 70 °C –20 °C ... 70 °C –20 °C ... 70 °C –20 °C ... 70 °C
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IM estándar | Sensores inductivos 
G6 | Barreras fotoeléctricas en miniatura

Lo más destacado de IM Standard
•• Distancias de conmutación precisas 

gracias a la tecnología ASIC
•• Diseño robusto con un alto par 

de apriete y sellado Holmelt
•• Disponible en tamaños M08 a M30
•• Distancias de conmutación entre 

1,5 mm y 20 mm

•• Clase de protección IP 67
•• Margen de temperatura –25 … +70 °C
•• Versiones de CC, CA y CA/CC 

disponibles
•• Se pueden solicitar versiones 

personalizadas

Ventajas para el cliente
•• Aumento de la disponibilidad de la 

máquina
•• Disminución del riesgo de daños 

mecánicos

•• Reducción de los costes gracias 
a una vida útil más prolongada

•• Gran resistencia a los impactos 
y a las vibraciones

-- www.mysick.com/es/IM_Standard
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.

Lo más destacado del G6
•• LED de localización que emite un 

punto de luz muy brillante y preciso
•• Inserciones metálicas robustas con 

rosca interna
•• SICK-ASIC, la esencia de largos 

años de experiencia con sensores 
fotoeléctricos

•• Tornillos de ajuste grandes e intuitivos
•• Indicadores LED luminosos y amplios
•• Tipo de protección IP 67

Ventajas para el cliente
•• Alineación sencilla y detección 

precisa gracias al punto luminoso 
de localización con excelente 
visibilidad

•• Montaje sencillo con la mayor 
robustez gracias a las inserciones 
metálicas con rosca interna

•• Rendimiento y fiabilidad con la 
tecnología SICK-ASIC

•• Fácil de ajustar gracias a sus grandes 
tornillos de ajuste intuitivos

•• Fácil de supervisar gracias a sus 
indicadores LED muy luminosos 
y amplios

•• Instalación sencilla gracias a los 
accesorios SICK

-- www.mysick.com/es/G6
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.
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 Barreras fotoeléctricas en miniatura | W100 Laser 
 Barreras fotoeléctricas en miniatura | W8 Laser

Lo más destacado del W100 Laser
•• Carcasa miniatura estándar con 
roscas de fijación M3 integradas.

•• Alcance y distancias de detección 
especialmente grandes

•• Posibilidad de conmutación en claro/
oscuro y ajuste de sensibilidad

•• Gama de productos completa que 
incluye sensores fotoeléctricos 
energéticos, barreras fotoeléctricas 
de reflexión y unidireccionales

•• Amplio surtido de accesorios
•• LED emisor láser, clase 1

Ventajas para el cliente
•• Aplicación segura gracias a la gran 

reserva de funcionamiento óptico
•• Montaje rápido y sencillo 

gracias a la rosca universal 
compatible M3

•• Carcasa en miniatura concebida para 
espacios reducidos

-- www.mysick.com/es/W100_Laser
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.

Lo más destacado del W8 Laser
•• Clase de láser 1
•• Supresión de fondo
•• Carcasa en miniatura estándar con 
roscas de fijación M3 integradas

•• Frecuencia de conmutación de hasta 
2 kHz

•• Conmutación en claro/oscuro 
mediante interruptor giratorio

•• Escuadra de fijación BEF-W100-A 
incluida en el volumen de suministro

Ventajas para el cliente
•• La mayor flexibilidad en el diseño 

y funcionamiento de instalaciones 
mediante una supresión de fondo 
ajustable con precisión

•• Detección de objetos pequeños, 
independientemente de su color 
o de las características de su 
superficie

•• Una frecuencia de conmutación 
de 2 kHz también detiene 
rápidamente aplicaciones en 
ejecución, de forma que puedan 
optimizarse los procesos de 
producción

•• El punto luminoso homogéneo 
y de gran visibilidad con contornos 
bien definidos facilita la alineación

•• Proceso de instalación simplificado, 
puesto que el volumen de suministro 
incluye la escuadra de fijación  
BEF-W100-A

-- www.mysick.com/es/W8_Laser
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.
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W11-2 | Sensores pequeños 
W14-2 | Sensores pequeños

Lo más destacado del W11-2
•• Propiedades de carcasa, montaje 

y conexión uniformes
•• Sensores robustos para el uso 

industrial
•• Punto de luz de excelente visibilidad 

gracias a la tecnología de localización

•• Carcasa de plástico que ahorra 
espacio, disponible en versiones 
con resistencia química, térmica 
y mecánica

•• Los agujeros de cola de milano, 
de montaje y oblongos ofrecen 
multitud de opciones de fijación

•• LED de estado completamente visibles

Ventajas para el cliente
•• Detección fiable gracias a la 

excelente tecnología del chip y a la 
alta inmunidad a las perturbaciones 
ópticas

•• Los puntos de luz luminosos, 
pequeños y exactos con tecnología 
de localización permiten alinear el 
sensor de forma rápida y sencilla

•• El comportamiento de conmutación 
preciso y la alta calidad de detección 
garantizan una detección de objetos 
universal 

•• Sensores intuitivos, de fácil instalación 
y puesta en servicio, así como LED 
de estado de buena visibilidad

•• La carcasa compacta y robusta 
también se adapta a lugares 
de montaje con limitaciones 
de espacio

•• Gama de sensores de una sola pieza: 
independientemente del principio del 
sensor, las propiedades de la carcasa, 
el montaje y la conexión son uniformes

•• Una gran variedad de sensores 
con el mínimo esfuerzo de montaje 
e instalación

-- www.mysick.com/es/W11-2
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.

Lo más destacado del W14-2
•• Excelente supresión de fondo con 

tecnología OES3
•• Punto luminoso de gran visibilidad 

gracias al LED de localización 
que incorporan los productos 
seleccionados

•• Carcasa de plástico estrecha 
y robusta

•• Gama completa de productos que 
incluye todos los principios de 
funcionamiento más relevantes

Ventajas para el cliente
•• Detección fiable gracias a la 

excelente supresión de fondo y a las 
acreditadas barreras fotoeléctricas 
de reflexión y unidireccionales

•• Rápida puesta en servicio gracias 
a su sencillez de uso y a la luz roja 
visible con tecnología de localización

•• La funcionalidad adecuada para cada 
aplicación gracias a la amplia gama 
de productos

•• Robusta carcasa de plástico con 
diseño plano usada con éxito en 
numerosos sectores y mercados

•• Instalación sencilla con los 
accesorios  SICK

-- www.mysick.com/es/W14-2
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.

LISTED 87LL

C US®

Class 2

IP
69K

LISTED 87LL

C US®

Class 2
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 Sensores compactos | W27-3 
 Sensores de horquilla | WFM

Lo más destacado del W27-3
•• Modelo con tecnología 

de localización: LED emisor rojo 
muy potente con punto luminoso 
homogéneo

•• Gran alcance de detección de hasta 
2500 mm con LED de luz infrarroja

•• Supresión del fondo muy precisa sin 
reducción del alcance de detección

•• Alimentación eléctrica universal 
(CC, CC/CA)

•• Temperatura ambiente: –40 a 60 °C
•• El IO-Link permite acceder a la 

información del sensor y optimiza el 
desarrollo del servicio

Ventajas para el cliente
•• Puesta en servicio rápida y sencilla 

gracias al LED de localización con un 
punto de luz rojo de gran visibilidad

•• Según la aplicación, la tecnología 
de localización puede reemplazar 
a los sensores fotoeléctricos 
láser, puesto que prescinde de las 
medidas de protección láser y el LED 
de localización dura el doble que los 
diodos láser.

•• Funcionamiento seguro con luz 
artificial, con reflexiones ópticas o si 
un equipo se ha montado enfrente

•• Disponibilidad muy alta gracias a la 
gran reserva de funcionamiento 
a gran alcance

•• Alta resistencia a las vibraciones y, 
por tanto, a todo tipo de condiciones 
ambientales

•• Servicio seguro a temperaturas 
de hasta –40 °C

-- www.mysick.com/es/W27-3
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.

Lo más destacado del WFM
•• Luz emisora roja claramente visible
•• Sin ajustes, listo para su uso 

inmediato
•• Indicador de recepción 

completamente visible

•• 5 tamaños de horquilla: profundidad 
máx. 120 mm; ancho máx. 180 mm

•• Carcasa de aluminio IP 67 estable

Ventajas para el cliente
•• Los parámetros predeterminados 

proporcionan una alta seguridad de 
funcionamiento con una puesta en 
servicio de lo más sencilla

•• Alineación sencilla y rápido ajuste 
mediante luz roja visible

•• El indicador de recepción 
completamente visible permite un 
control permanente de los procesos

•• Una gran selección de tamaños 
de horquilla aumenta la flexibilidad 
de montaje

•• La carcasa de aluminio estable 
cumple los requisitos de uso en 
entornos industriales arduos

-- www.mysick.com/es/WFM
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.
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Reflex Array | Barreras fotoeléctricas MultiTask 
WLL180T | Sensores y cables de fibra óptica

Lo más destacado de Reflex Array
•• Detección de objetos 

independientemente de su ubicación, 
p. ej., de > 12 mm con tira de luz 
de 50 mm de altura

•• Detección con un alcance de 0 m 
a un máximo de 4,5 m

•• Distancia mínima entre el sensor 
y el reflector de 0,5 m para todas las 
variantes

•• Tecnología de localización con una luz 
roja intensa

•• Restitución automática del umbral 
de conmutación en caso de suciedad

Ventajas para el cliente
•• Reduce los costes de instalación 

hasta un 50 % en comparación con 
las rejillas fotoeléctricas o con varias 
barreras fotoeléctricas

•• Detección de objetos 
independientemente de su ubicación, 
p. ej., de > 12 mm con tira de luz 
de 50 mm de altura. Existen otras 
tres variantes para objetos distintos

•• Puesta en servicio fácil y rápida 
gracias a la tecnología de localización 
y a la ayuda de alineación óptica

•• Mayor disponibilidad gracias al ajuste 
automático continuo del umbral 
de detección

-- www.mysick.com/es/Reflex_Array
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.

Lo más destacado del WLL180T
•• Tiempo de respuesta regulable 
a hasta 16 μs

•• Alcance de hasta 20 m, amplitud 
de palpado de hasta 1400 mm

•• Compatible con bus, con sistema 
a prueba de interferencias

•• 2 pantallas digitales de 4 cifras
•• Histéresis regulable
•• Pantalla giratoria
•• Procesamiento de señales de alta 

resolución
•• Etapas programables

Ventajas para el cliente
•• Detecta fácilmente los procesos más 

rápidos
•• Detección fiable de las piezas incluso 

en las condiciones ambientales más 
adversas (por ejemplo, con polvo 
o niebla)

•• Los cabezales de fibra óptica 
montados cerca no interfieren entre sí 
gracias a la comunicación de bus

•• Control sencillo de los parámetros 
de proceso

•• La histéresis se puede adaptar a la 
aplicación (por ejemplo, si es preciso 
detectar objetos muy pequeños 
o transparentes)

•• La información de la pantalla se 
puede leer cómodamente incluso en 
condiciones de montaje complicadas

-- www.mysick.com/es/WLL180T
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.
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 Rejillas fotoeléctricas para automatización estándar | WLG 
 Rejillas fotoeléctricas para automatización estándar | HLG

Lo más destacado del WLG
•• Rejilla fotoeléctrica de medición 

y conmutación por salida directa 
de haces individuales

•• Tiempo de respuesta de 0,6 ms
•• Ocho LED emisores de gran visibilidad

•• Ocho salidas conmutadas PNP y una 
salida de alarma

•• Ajuste de la sensibilidad mediante un 
potenciómetro

•• Filtro de polarización para superficies 
especulares

Ventajas para el cliente
•• Aumento de la velocidad 

de transporte gracias al corto tiempo 
de respuesta del WLG

•• Detección segura de objetos 
transparentes que aumenta la 
disponibilidad

•• Ahorro de costes y espacio mediante 
la incorporación de un reflector

•• El filtro de polarización incrementa 
la seguridad de procesamiento 
de superficies especulares

•• La luz roja visible reduce el tiempo 
de montaje

•• Las salidas múltiples permiten 
detectar la posición y el tamaño 
de los objetos, a fin de conseguir una 
configuración óptima de la instalación

-- www.mysick.com/es/WLG
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.

Lo más destacado del HLG
•• Resolución de 2 mm
•• Tiempo de respuesta: 3 ms
•• Altura de supervisión: 50 mm
•• Sincronización por cable

•• Salida PNP o NPN con Q o Q invertida
•• 1 entrada de prueba y 1 

de aprendizaje
•• Conector M12 de 8 polos

Ventajas para el cliente
•• La detección fiable de objetos en todo 

el alcance asegura un servicio sin 
fallos

•• Alta disponibilidad gracias a la 
detección de objetos muy delgados

•• El corto tiempo de respuesta del HLG 
permite a los clientes obtener altas 
velocidades de procesamiento en 
cintas transportadoras

•• Gran disponibilidad gracias a la 
sincronización por cable

•• La máxima resolución de medición 
para la detección de los objetos más 
pequeños en la cinta transportadora 
permite un funcionamiento sin fallos 
durante la detección de bordes o el 
cómputo de objetos de pequeño 
tamaño

-- www.mysick.com/es/HLG
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.
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MLG | Rejillas fotoeléctricas para automatización avanzada 
UM30 | Sensores ultrasónicos

Lo más destacado del MLG
•• El cliente puede elegir programar el 

dispositivo él mismo o adquirirlo ya 
programado por SICK

•• Distintos alcances de hasta 8,5 m
•• Posibilidad de alturas de supervisión 

de más de 3 m y hasta 240 haces
•• Resolución de 10 / 20 / 30 / 50 mm 

y posibilidad de valores de resolución 
personalizados

•• Función de aprendizaje externo para 
obtener una configuración óptima 
de la sensibilidad

•• Tiempo de reacción corto: < 3 ms
•• Hasta 6 salidas conmutadas PNP/

NPN y dos entradas conmutadas
•• PROFIBUS, CANopen, salidas 

analógicas, RS-485

Ventajas para el cliente
•• Información de estado de la 

rejilla fotoeléctrica para evitar 
interrupciones de funcionamiento

•• Los sistemas de bus PROFIBUS 
y CANopen integrados, las salidas 
analógicas y las interfaces RS-485 
reducen la necesidad de cableado

•• Un sistema totalmente modular que 
garantiza una solución óptima para 
cada cliente

•• Gracias al MLG, el integrador del 
sistema puede ofrecer una solución 
orientada al cliente final

•• La robusta carcasa metálica es 
resistente a entornos difíciles 
y reduce los tiempos de parada

•• El programa de software integrado 
reduce los costes de montaje, 
pues no requiere el uso de una caja 
de conexión adicional

-- www.mysick.com/es/MLG
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.

Lo más destacado del UM30
•• Alta precisión de medición mediante 

la medición retardada, reconoce 
objetos independientemente de su 
color (incluso en cristal, líquidos 
y láminas)

•• Alcance hasta 8000 mm.
•• Dispone de una pantalla para 
configurar el sensor de forma rápida 
y flexible

•• Resistente al polvo, la suciedad y la 
niebla

•• También disponible con salida 
analógica y digital combinada

•• Modo sincronización y Multiplex
•• Sensibilidad regulable
•• Tres modos operativos: distancia al 

objeto (DtO), ventana (Wnd) u objeto 
entre sensor y fondo (OBSB)

Ventajas para el cliente
•• Fácil integración en la instalación 

gracias a su forma compacta
•• Adaptación flexible a los 

requisitos de aplicación gracias 
a sus numerosas opciones 
de parametrización

•• Resultados de medición fiables 
gracias a la eliminación de influencias 
opuestas mediante los modos 
de sincronización y Multiplex

•• Pueden realizarse supervisiones 
de área económicas mediante la 
sincronización de sensores

•• La parametrización offline 
de sensores mediante la pantalla 
permite la preconfiguración, 
ahorrando así tiempo en la puesta en 
servicio de la instalación

•• La compensación de temperatura 
integrada garantiza una alta precisión 
de la medición para obtener 
resultados óptimos

•• El modo OBSB permite la detección 
de cualquier objeto que se sitúe entre 
el sensor y el fondo memorizado

-- www.mysick.com/es/UM30
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.
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 Encoder incremental | DFS60 
 Encoder incremental | Encoder de rueda de medida DFV60

Lo más destacado del DFS60
•• Profundidad compacta
•• Alta resolución de hasta 16 bits
•• Opcionalmente programable: tensión 

de salida, posición del impulso cero, 
amplitud del impulso cero y número 
de pulsaciones

•• Conexión: salida de cable radial o axial, 
conector M23 o M12, axial o radial

•• Interfaces eléctricas: 5 V y 24 V TTL/
RS-422, 24 V HTL/push pull.

•• Interfaces mecánicas: brida de apriete 
o brida servo, árbol hueco pasante 
o de inserción

•• Posibilidad de restablecer a cero 
de forma remota.

Ventajas para el cliente
•• Reducción de los costes 

de almacenaje y los tiempos de parada 
gracias a la posibilidad programación 
por parte del cliente

•• La amplia gama de distintas interfaces 
mecánicas y eléctricas permite una 
adaptación óptima del encoder a las 
circunstancias de montaje específicas 
de cada aplicación

•• Oscilación radial excelente incluso 
a altas revoluciones

•• Gracias a su alta resolución 
(hasta 16 bits), se puede utilizar en 
aplicaciones con grandes exigencias 
de precisión en las mediciones

•• Funcionamiento estable y seguro 
gracias al tipo de protección alto, 
a la resistencia térmica y al tiempo 
de almacenamiento

•• La posibilidad de programar 
a través del software de programación 
PGT-08-S y el dispositivo de 
programación con pantalla PGT-10-S 
permiten una adaptación flexible 
y rápida del encoder a las necesidades 
del cliente.

•• La posibilidad de programar la posición 
del impulso cero facilita la instalación

-- www.mysick.com/es/DFS60
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.

Lo más destacado del encoder de rueda de medida DFV60
•• Brazo de resorte orientable, de uso 

universal
•• Rueda de 300 mm de diámetro con 

junta tórica de NBR70
•• Brazo de montaje y ruedas de 

medición fabricados en aluminio
•• Tensión de salida programable, 

posición del impulso cero, 
amplitud del impulso cero y número 
de pulsaciones

•• Conexión: salida enchufable M12 
radial o salida de cable radial/axial

•• Interfaces eléctricas: 
5 V y 24 V TTL/RS-422, 
24 V HTL/push-pull

•• Posibilidad de restablecer a cero 
de forma remota.

Ventajas para el cliente
•• El brazo de resorte de uso universal 

permite un montaje rápido y sencillo
•• La alta tensión del resorte hace 

posible su utilización en aplicaciones 
con condiciones ambientales adversas

•• Reducción de los costes de 
almacenaje y los tiempos de parada 
gracias a la posibilidad programación

•• La salida de cable enchufable con 
orientación radial o axial ofrece al 
cliente una gran flexibilidad a la hora 
de realizar el cableado del sistema

•• Oscilación radial excelente incluso 
a altas revoluciones

•• Funcionamiento resistente y seguro 
gracias al tipo de protección alto, 
a la resistencia térmica y al tiempo 
de almacenamiento

•• La posibilidad de programar a través 
del software de programación  
PGT-08 y el dispositivo de 
programación con pantalla PGT-10-S 
permiten una adaptación flexible 
y rápida del encoder a las necesidades 
del cliente

•• La posibilidad de programar la posición 
del impulso cero facilita la instalación

-- www.mysick.com/es/DFV60_Messrad-Encoder
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.



S e r v i c i o s  p o s ta l e s ,  m e n s a j e r í a  y  p a q u e t e r í a  u r g e n t e  |  S IC  K   8015909/2012-12
Sujeto a cambio sin previo aviso

56

Dx35 | Sensores de distancia de medio alcance 
Dx50 | Sensores de distancia de medio alcance

Lo más destacado del Dx35
•• Máxima fiabilidad, seguridad ante la 
luz artificial y buena relación calidad-
precio gracias a la tecnología HDDM™

•• Rango de medición de 50 mm 
a 12 000 mm en objetos naturales 
o de 200 mm a 35 000 mm  
sobre hojas reflectantes

•• Dispositivos con salida analógica 
y conmutada o conmutación pura

•• Luz emisora roja o infrarroja con clase 
de láser 1 o 2

•• Reproducibilidad: 0,5 mm ... 5 mm
•• Tamaño compacto
•• IO-Link

Ventajas para el cliente
•• La medición precisa y fiable con 

independencia del color de los objetos 
aumenta el tiempo de funcionamiento 
y la calidad de procesamiento

•• Su escaso tamaño y zona ciega 
ofrecen gran flexibilidad de montaje en 
lugares con limitaciones de espacio

•• Solución idónea para cualquier 
aplicación gracias a la posibilidad 
de ajustar su velocidad, alcance 
y reproducibilidad

•• Integración sencilla gracias al 
uso flexible de las interfaces: 
de 4 a 20 mA, de 0 a 10 V, PNP, NPN 
o IO-Link

•• La gran variedad de emisores permite 
escoger la solución idónea, bien sea 
por su alineación sencilla, por su alto 
rendimiento o por su discreta medición

•• Costes de adquisición bajos que, 
gracias al alto rendimiento, permiten 
una amortización rápida

•• IO-Link le confiere un control total 
sobre el proceso, desde la puesta 
en servicio hasta las operaciones 
de mantenimiento

•• Puesta en servicio y cambio de carga 
rápidos gracias a las numerosas 
opciones de control

-- www.mysick.com/es/Dx35
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.

Lo más destacado del Dx50
•• La mayor fiabilidad, seguridad ante la 
luz artificial y buena relación calidad-
precio gracias a la tecnología HDDM™

•• Rangos de medición de 10 o 20 m 
directamente sobre el objeto, o 50 m 
sobre el reflector

•• Diversos niveles de servicio en 
función de la clase de producto 
y de láser

•• Diferentes interfaces: conmutadora, 
analógica o serial

•• Pantalla con un concepto de manejo 
intuitivo y continuo

•• Carcasa robusta de fundición de zinc
•• Amplio margen de temperatura 
de entre –30 y +65 °C

Ventajas para el cliente
•• Los rangos de medición de hasta 10, 

20 o 50 m, en combinación con las 
diferentes interfaces, permiten una 
integración fácil y rápida en todos los 
entornos de producción

•• La alta precisión y la fiabilidad de la 
medición contribuyen a mejorar 
la calidad y la estabilidad de los 
procesos

•• Las altas frecuencias de conmutación 
o medición permiten un flujo 
rápido de material

•• La versátil gama de productos Dx50 
facilita una adaptación sencilla a los 
cambiantes requisitos

•• Costes de puesta en servicio mínimos 
gracias al fácil y rápido manejo desde 
la pantalla

•• El rango de temperatura de –30 
a +65 °C permite un uso sencillo en 
entornos exteriores o de congelación

•• Aumento de la disponibilidad de la 
máquina gracias a la insensibilidad 
a la luz artificial de hasta 40 klx

-- www.mysick.com/es/Dx50
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.RS-422



S e r v i c i o s  p o s ta l e s ,  m e n s a j e r í a  y  p a q u e t e r í a  u r g e n t e  |  S IC  K 8015909/2012-12
Sujeto a cambio sin previo aviso

57

 Paquete para aplicaciones con tecnología de medición láser | LMS4xx 
 Sensores Visión | Inspector

Lo más destacado del LMS4xx
•• La aplicación "Level Control" integrada 
en el sensor (con su superficie 
de exploración sin separaciones) 
puede efectuar una detección 
"sin sombras" de los objetos de los 
contenedores. Independientemente 
de su color, los objetos menores 
se detectan en cualquier punto del 
contenedor

•• Amplio rango de medición dinámica 
de 0,7 m a 3 m

•• Alta insensibilidad a la luz artificial
•• Diseño robusto
•• Alta resolución angular
•• Ideal para aplicaciones de visión 

sobre palés

Ventajas para el cliente
•• La aplicación integrada "Level Control" 

sustituye a varios sensores y reduce 
significativamente la necesidad 
de cableado y de programación.

•• Evaluación fiable a altas velocidades 
de transporte

•• No se requieren medidas contra las 
zonas sombreadas ni iluminación 
artificial

•• Posibilidad de instalación más allá 
del área de colisión del robot

•• Registro rápido de datos gracias a la 
medición de detección y de posición 
en tiempo real

-- www.mysick.com/es/LMS4xx
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.

Lo más destacado del Inspector
•• Posicionamiento y verificación a alta 

velocidad
•• Potente "detector de objetos" 

independiente de la posición, 
el ángulo de giro y el tamaño

•• Varios objetos de referencia 
y comprobación múltiple simultánea

•• La carcasa intercambiable única 
admite difusor y diversos accesorios 
ópticos

•• Configuración intuitiva por ordenador 
paso a paso

•• Interfaz de usuario de fácil manejo
•• Interfaces flexibles para la integración 

en la máquina y diseño HMI

Ventajas para el cliente
•• Herramientas potentes a la par 
que sencillas para el uso flexible en 
aplicaciones de posicionamiento 
y verificación

•• Carcasa intercambiable única para 
la optimizar sin problemas la calidad 
de la imagen

•• La sencilla parametrización en 
SOPAS, incluido el emulador de 
parametrización y verificación offline, 
reduce los tiempos de parada de la 
producción al mínimo

•• Las interfaces de usuario de fácil 
manejo son ideales para los 
requisitos de supervisión del usuario, 
para que realice su trabajo de la 
manera más eficiente posible

•• Excelente conectividad gracias a la 
comunicación vía Ethernet y Web-API 
para el desarrollo de HMI específicas 
del cliente

-- www.mysick.com/es/Inspector
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.
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IVC-3D | Cámaras Smart 
Ruler | Cámaras de alta gama

Lo más destacado del IVC-3D
•• Procesamiento avanzado de imágenes 
3D simplificado

•• Medición independiente del contraste 
y del color de los objetos

•• Calibrado de fábrica: proporciona 
resultados de medición métricos en 
tiempo real

•• Interfaz gráfica de usuario de uso 
sencillo que permite desarrollar 
aplicaciones con rapidez

•• Funcionamiento como sistema 
autónomo; una vez configurado, 
no requiere usar ningún PC

•• Conexión sencilla de PLC, robots 
y otros dispositivos de control, p. ej., 
a través de EtherNet/IP u OPC

•• Es capaz de registrar hasta 5000 
perfiles por segundo

•• Carcasa metálica industrial y robusta

Ventajas para el cliente
•• El IVC-3D le permite llevar a cabo 

comprobaciones avanzadas 
de contornos 3D de forma sencilla 
y económica

•• Medición independiente del contraste: 
estabilidad de aplicación incluso con 
objetos de distintos colores o con bajo 
contraste

•• Calibrado de fábrica: proporciona 
resultados de medición métricos en 
tiempo real

•• Funcionamiento autónomo: incluye 
todo el software necesario para la 
iluminación y el análisis. Permite 
ahorrar espacio y costes de cableado

•• La interfaz gráfica de usuario única 
para el IVC-2D y el IVC-3D permite 
desarrollar las aplicaciones con 
rapidez. Le permite ahorrar costes 
de formación y reducir el tiempo 
necesario para la integración.

•• El IVC dispone de un servidor OPC y es 
compatible con Ethernet/IP, por lo que 
facilita la conexión con PLC, robots 
y otros dispositivos de control

•• El IVC-3D funciona de forma autónoma. 
Una vez configurado, no requiere usar 
ningún PC

-- www.mysick.com/es/IVC-3D
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.

Lo más destacado del Ruler
•• Mediciones milimétricas 3D a plena 

producción gracias a la calibración 
de fábrica

•• Mediciones 3D independientes del 
contraste y del color

•• Mediciones 3D de alta precisión para 
anchuras de 100 mm a 1,5 m

•• Medición simultánea en 3D, 
escala de grises y dispersión

•• Instalación sencilla, pues no se 
requiere iluminación externa

•• Carcasa robusta con tipo de protección 
IP 65 y resistente a entornos adversos 
y temperaturas de hasta -30 °C

•• Ethernet Gigabit para la conexión 
a distancia de la cámara en caso 
de cableados largos

Ventajas para el cliente
•• Su rapidez de medición 

permite aumentar la velocidad 
de procesamiento, garantizando al 
mismo tiempo la calidad del producto

•• Soluciones robustas capaces de medir 
con exactitud el tamaño y la posición 
en 3D, con independencia de la altura 
o el color de los objetos

•• Soluciones de gran seguridad gracias 
a la medición simultánea en 3D, 
dispersión y escala de grises

•• Las mediciones 3D calibradas 
de fábrica en la iluminación integrada 
ofrecen resultados milimétricos 
de forma inmediata, lo que facilita la 
integración

•• Diseñado para su uso en entornos 
industriales exigentes, a fin 
de garantizar una vida útil larga y sin 
problemas

•• La posibilidad de elegir libremente 
las herramientas de análisis y el 
rendimiento del PC, junto con la 
opción de combinar los datos de varias 
cámaras permiten adaptar con 
exactitud los costes y el rendimiento 
del equipo a las necesidades 
específicas

-- www.mysick.com/es/Ruler
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.
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 Soluciones integrales | VMS410/510 
 Soluciones integrales | VMS420/520

Lo más destacado del VMS410/510
•• Medición de longitud, anchura 

y altura de los objetos
•• Cálculo del rectángulo cubierto más 

pequeño (volumen de la caja)
•• Software de aplicación optimizado

•• Todas las funciones de medición 
se encuentran integradas en el 
cabezal de medición, por lo que 
no se requiere ninguna unidad 
de evaluación adicional

Ventajas para el cliente
•• La posibilidad de un montaje sencillo 

ahorra tiempo durante la instalación 
y la puesta en servicio, a la vez que 
garantiza la flexibilidad en distintas 
condiciones de uso

•• Integración sencilla en instalaciones 
gracias a sus reducidas dimensiones 
y a su diseño compacto

•• Sistema de fácil mantenimiento, 
gracias al cambio rápido 
de dispositivos (menor MTTR)

•• Homologable conforme a OIML, 
MID y otros estándares

-- www.mysick.com/es/VMS410_510
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.

Lo más destacado del VMS420/520
•• Medición de longitud, anchura 

y altura de objetos de cualquier forma
•• Cálculo del rectángulo cubierto más 

pequeño (volumen de la caja)
•• Cálculo del volumen real
•• Software de aplicación optimizado

•• Todas las funciones de medición 
se encuentran integradas en el 
cabezal de medición, por lo que 
no se requiere ninguna unidad 
de evaluación adicional

Ventajas para el cliente
•• La posibilidad de un montaje sencillo 

ahorra tiempo durante la instalación 
y la puesta en servicio, a la vez que 
garantiza la flexibilidad en distintas 
condiciones de uso

•• Integración sencilla en instalaciones 
gracias a sus reducidas dimensiones 
y a su diseño compacto

•• Sistema de fácil mantenimiento, 
gracias al cambio rápido 
de dispositivos (menor MTTR)

•• Homologable conforme a OIML, 
MID y otros estándares

-- www.mysick.com/es/VMS420_520
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.



S e r v i c i o s  p o s ta l e s ,  m e n s a j e r í a  y  p a q u e t e r í a  u r g e n t e  |  S IC  K   8015909/2012-12
Sujeto a cambio sin previo aviso

60

IDM160 | Escáneres manuales 
CLV49x | Lectores de códigos de barras

Lo más destacado del IDM160
•• Descodificación de todos los tipos 

comunes de códigos 1D, con variante 
PDF también códigos de lote

•• Distancias de lectura de hasta 
800 mm (con códigos de 0,5 mm)

•• Lectura de códigos de densidad 
estándar y alta, con resolución 
a partir de 0,076 mm

•• Registro rápido con hasta 
500 lecturas/segundo

•• Carcasa compacta con hasta IP 65, 
supera 50 pruebas de impacto desde 
2 m sobre hormigón

•• Confirmación de lectura mediante 
LED, busca y vibrador

•• Admite todas las interfaces 
alámbricas e inalámbricas comunes, 
así como bus de campo industriales, 
gracias a la tecnología de conexión 
SICK

•• Cambio de cable y batería sin 
herramientas

•• Disponibles variantes alámbrica 
e inalámbrica

Ventajas para el cliente
•• Productividad elevada gracias a la 
identificación rápida y fiable

•• Reducción de costes mediante 
el dispositivo de escaneado 2 en 
1 integrado: lectura de códigos 
de barras de densidad estándar y alta 
con un solo dispositivo

•• Confirmación de lectura intuitiva en el 
ruidoso entorno industrial mediante 
vibrador, busca y LED

•• Alta fiabilidad gracias al tipo de 
protección: industrial y a su robusta 
carcasa

•• Gran comodidad de uso por su 
carcasa ergonómica y equilibrada, así 
como su peso total reducido

•• Alta flexibilidad y libertad de 
movimiento mediante las variantes 
alámbricas e inalámbricas

•• Uso sencillo gracias al gran alcance 
y velocidad de lectura

-- www.mysick.com/es/IDM160
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, modelos 
CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más siguiendo 
el enlace o leyendo el código QR.

Lo más destacado del CLV49x
•• Función de enfoque automático en 

tiempo real
•• Las distintas versiones ofrecen la 

mejor cobertura posible para las 
diversas anchuras de módulo

•• Inclinación de etiqueta de –45° 
a +45°

•• El menor tamaño posible con 
autoenfoque integrado y una 
distancia máxima de lectura 
de 2,2 m.

•• La memoria de parámetros externa 
permite cambiar el dispositivo con la 
máxima facilidad

•• También está disponible una versión 
con espejo oscilante para cubrir 
grandes alturas de lectura.

•• Puede utilizarse una opción 
de calefacción para las aplicaciones 
a baja temperatura

•• Alta frecuencia de exploración 
de hasta 1200 Hz

Ventajas para el cliente
•• No se requieren componentes 

adicionales para la detección de la 
distancia al objeto: reducción 
de costes

•• La mejor cobertura para su aplicación 
con una gran profundidad de campo 
(incluso con las anchuras de módulo 
más pequeñas) gracias a la función 
de enfoque automático en tiempo real

•• Gracias a la memoria externa no 
es necesario volver a definir los 
parámetros cada vez que se sustituye 
el lector

•• Aumento de la velocidad de lectura 
de códigos de barras dañados 
o sucios, gracias al algoritmo 
de reconstrucción de códigos SMART

-- www.mysick.com/es/CLV49x
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.
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 Lectores de códigos de barras | CLV69x 
 RFID | RFH620

Lo más destacado del CLV69x
•• Tecnología de reconstrucción 

de códigos SMART ampliada
•• Novedoso sistema de conexión con 

memoria de parámetros integrada
•• CAN, Ethernet y D-Sub integrados 

(en función del conector de clonación 
usado)

•• Extraordinaria profundidad de campo 
por el efecto del autoenfoque en 
tiempo real

•• Interfaz de usuario SOPAS ET unificada 
y fácil de usar

•• Seguimiento integrado de hasta siete 
dispositivos sin controlador del sistema

•• Función de clasificación y filtrado 
flexibles

•• Gráfico de barras LED integrado con 
panel de control

Ventajas para el cliente

-- www.mysick.com/es/CLV69x
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.

Lo más destacado del RFH620
•• Unidad de lectura/escritura RFID 

de 13,56 MHz para alcances 
de hasta 150 mm

•• Comunicación del transpondedor 
conforme al estándar ISO 15693

•• Diseño industrial compacto con 
antena integrada

•• Los protocolos integrados permiten 
acceder a los sistemas de bus 
de campo corrientes

•• El potente procesador resuelve las 
operaciones de control de forma 
autónoma

•• Control flexible de disparo
•• Compatible con la clonación 

de parámetros usando una tarjeta 
de memoria MicroSD

•• Función de diagnóstico integrada

Ventajas para el cliente
•• La gran fiabilidad de identificación 

garantiza la máxima velocidad 
de procesamiento

•• Preparado para las exigencias 
del futuro, asegura una inversión 
duradera

•• La sencillez de integración ahorra 
tiempo durante la instalación

•• Su alta funcionalidad permite 
soluciones flexibles

•• Sin mantenimiento
•• El mismo sistema de conexión 

e interfaz de usuario que los lectores 
de códigos de barras y lectores 
de códigos con cámara de SICK: 
compatible gracias a la plataforma 
unificada IDpro

-- www.mysick.com/es/RFH620
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.

•• Mayor velocidad de lectura al escanear 
códigos de barras dañados, sucios 
o parcialmente tapados, gracias a un 
algoritmo SMART mejorado

•• Máxima precisión incluso en 
aplicaciones difíciles, gracias a la gran 
potencia de cálculo

•• Sin necesidad de pasarelas Ethernet 
adicionales gracias al uso del conector 
de clonación Ethernet: ahorro 
económico

•• El gráfico de barras LED y las teclas 
de función integradas ahorran tiempo 
en la puesta en servicio

•• La exclusiva inteligencia de los 
lectores permite un formato de 
salida variable y elimina la necesidad 
de programaciones adicionales en el 
controlador

•• Económico, puesto que se pueden 
llevar a cabo aplicaciones estándar 
sin necesidad de controladores del 
sistema adicionales: seguimiento 
integrado

•• Gracias a la función de autoenfoque, 
no es necesario utilizar una barrera 
fotoeléctrica adicional para la medición 
de distancias
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ICR880 | Lectores de códigos basados en cámaras 
ICR89x | Lectores de códigos basados en cámaras

Lo más destacado del ICR880
•• Sistema de cámara de alta gama 

optimizado para distancias de lectura 
cortas

•• Todos los decodificadores se 
encuentran integrados en la cámara

•• Máxima fiabilidad; sin necesidad de 
usar un PC externo

•• El sistema admite todos los códigos 
1D/2D corrientes

•• Clonación de parámetros para todos 
los componentes

•• Alta frecuencia de exploración 
(hasta 19 kHz) para imágenes de alta 
resolución (> 200 dpi)

•• Posibilidad de integrar escáneres 
láser y sistemas de medición 
de volumen

•• Diseño industrial para obtener la 
máxima fiabilidad

Ventajas para el cliente
•• Diseño compacto sin espejo 

oscilante; instalación sencilla
•• Máxima velocidad de lectura gracias 

a la alta resolución de imagen 
y potencia de descodificación

•• Opción de salida de imagen para el 
software de seguimiento y análisis

•• "Solución monocomponente" en 
lugar de usar conjuntos de cámaras 
matriciales

•• Sistema exento de mantenimiento
•• Reducción del consumo de energía 

gracias a la iluminación reducida y al 
decodificador integrado

•• Configuración sencilla mediante la 
herramienta de ingeniería SOPAS

•• Gran fiabilidad (80 000 h MTBF); 
MTTR inferior a 10 minutos

-- www.mysick.com/es/ICR880
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, modelos 
CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.

Lo más destacado del ICR89x
•• Amplio campo de lectura para cintas 

de hasta 1300 mm de anchura
•• Sensor CCD de gama alta 

(8192 píxeles)
•• Control de enfoque en tiempo real 

integrado
•• Descodificador de alto rendimiento 

integrado

•• Función de zoom digital integrada
•• Calidad de imagen compatible con 

OCR
•• Supervisión en línea del estado 

de todos los componentes del 
sistema

•• Resolución constante en todo el 
campo de lectura

Ventajas para el cliente
•• Optimización de la velocidad 
de lectura gracias a una identificación 
rápida y fiable de los códigos mal 
impresos

•• La sencillez de configuración que 
ofrece la herramienta de ingeniería 
SOPAS reduce la necesidad 
de realizar operaciones de ajuste 
y mantenimiento

•• Diagnóstico simple del sistema 
gracias a la plataforma de 
visualización SVP de SICK

•• Tiempo medio de reparación (MTTR) 
inferior a 10 minutos gracias al 
diseño modular

•• Alta fiabilidad (80 000 h MTBF)
•• Bajo coste de explotación
•• Sin mantenimiento ni calibraciones 

cíclicas
•• Sustitución simple de los 

componentes mediante el sistema 
de bloqueo de acción rápida

-- www.mysick.com/es/ICR89x
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.
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 Soluciones integrales | OPS Customized 
 Soluciones integrales | ICR89x

Lo más destacado del OPS Customized
•• Excelente rendimiento
•• Función de enfoque automático 

en tiempo real sin necesidad 
de componentes adicionales para la 
detección de la distancia al objeto

•• Utilización de escáneres de gama alta 
de SICK

•• Los parámetros guardados en 
el conector, así como la consola 
de rápida liberación facilitan la 
sustitución rápida de los escáneres

•• Posibilidad de integrar una gran 
variedad de módulos de conexión 
de bus

Ventajas para el cliente
•• El diseño modular permite efectuar 

una adaptación individualizada a su 
aplicación

•• Fiabilidad operativa muy alta
•• Muy rentable

-- www.mysick.com/es/OPS_Customized
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.

Lo más destacado del ICR89x System
•• Amplio campo de lectura para cintas 

de hasta 1300 mm de anchura
•• Sensor CCD de gama alta 

(8192 píxeles)
•• Control de enfoque en tiempo real 

integrado
•• Descodificador de alto rendimiento 

integrado

•• Calidad de imagen compatible con 
OCR

•• Supervisión en línea del estado 
de todos los componentes del 
sistema

•• Soluciones escalables basadas en el 
controlador de red MSC800

•• Posibilidad de integrar sistemas 
de medición de volumen y peso

Ventajas para el cliente
•• Optimización de la velocidad 
de lectura gracias a una identificación 
rápida y fiable de los códigos mal 
impresos

•• La sencillez de configuración que 
ofrece la herramienta de ingeniería 
SOPAS reduce la necesidad 
de realizar operaciones de ajuste 
y mantenimiento

•• Diagnóstico simple del sistema 
gracias a la plataforma 
de visualización SVP de SICK

•• Tiempo medio de reparación (MTTR) 
inferior a 10 minutos gracias al 
diseño modular

•• Alta fiabilidad (80 000 h MTBF)
•• Bajo coste de explotación
•• Sin mantenimiento ni calibraciones 

cíclicas
•• Sustitución simple de los 

componentes mediante el sistema 
de bloqueo de acción rápida

-- www.mysick.com/es/ICR89x
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.
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DWS Static | Soluciones integrales 
DWS Dynamic | Soluciones integrales

Lo más destacado del DWS Static
•• Detección del código de barras, 

volumen y peso en la misma 
operación

•• Solución completa transportador 
de rodillos integrado

•• Puesta en servicio en cuestión 
de minutos

•• Homologable (conforme a OIML, 
MID y NAWI)

•• Versiones especiales para objetos 
de gran tamaño y formas irregulares

Ventajas para el cliente
•• Alternativa económica a las costosas 

soluciones DWS dinámicas
•• La facturación automatizada en 

función de los datos de peso 
y volumen homologables garantiza 
una estimación y transmisión de los 
costes de transporte conformes al 
emisor

•• Varias interfaces principales con 
parámetros configurables para 
la salida adicional de los datos 
de clasificación hacen innecesario 
el uso de otros sistemas de 
identificación

-- www.mysick.com/es/DWS_Static
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.

Lo más destacado del DWS Dynamic
•• Captura de datos de volumen y peso 

homologable con lectura de códigos 
integrada

•• Concepto de sistema flexible, 
que se adapta específicamente a su 
aplicación

•• Precisión máxima de medición, 
incluso en entornos industriales muy 
duros

•• Velocidades de lectura 
extraordinariamente altas junto con 
una fiabilidad más que probada

•• Integración completa en los procesos 
existentes, sin reducción de la 
velocidad de procesamiento

Ventajas para el cliente
•• La facturación automatizada en 

función de los datos de peso 
y volumen homologables garantiza 
una estimación y transmisión de los 
costes de transporte conformes al 
emisor

•• Con unas velocidades de lectura 
máximas y la conocida fiabilidad 
de nuestros productos se consiguen 
los períodos de amortización más 
rápidos del mercado

•• Varias interfaces principales con 
parámetros configurables para la 
salida adicional de los datos de 
clasificación hacen innecesario el uso 
de otros sistemas de identificación

-- www.mysick.com/es/DWS_Dynamic
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.



S e r v i c i o s  p o s ta l e s ,  m e n s a j e r í a  y  p a q u e t e r í a  u r g e n t e  |  S IC  K 8015909/2012-12
Sujeto a cambio sin previo aviso

65

 Sistemas de visión | IDL 
 Sistemas de visión | MCL

Lo más destacado del IDL
•• Detección y recuento de piezas con 

una altura mínima de 2 mm
•• Medición precisa de la posición en la 

cinta o bandeja
•• Detección de objetos muy juntos 

o superpuestos

•• Cabezal de medición calibrado 
de fábrica con carcasa IP 65

•• Todas las características de los 
objetos en 3D a una velocidad 
de hasta 3 m/s

•• Clasificación de objetos por medición 
de altura

Ventajas para el cliente
•• Alta velocidad de procesamiento en 

centros de distribución
•• La medición de posición permite 
determinar objetivos de clasificación 
adicionales con perfiles existentes

•• La reducción al mínimo de los 
ciclos simplifica las operaciones 
de manipulación y reduce los costes 
derivados de posibles daños

•• Reducción de los costes 
de manipulación gracias a la 
eliminación de clasificaciones 
erróneas

•• Clasificación de objetos en la 
categoría de precios correcta

•• Integración fácil y económica gracias 
al montaje sobre la cinta y a la 
sencillez de conexión a los protocolos 
de clasificación

-- www.mysick.com/es/IDL
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.

Lo más destacado del MCL
•• Sistema de visión para inspecciones 

de mantenimiento de plantas 
de clasificación

•• Inspección de componentes de carros 
de transporte a discreción

•• Sin interferencias: las inspecciones 
se llevan a cabo con el sistema en 
funcionamiento

•• Comprobaciones con el clasificador 
a máxima velocidad

•• Resolución de la altura del carro 
de transporte < 0,1 mm

•• Software preconfigurado para las 
comprobaciones

•• Informe de las pruebas en formato 
CSV y Excel

Ventajas para el cliente
•• Aumento de la disponibilidad de las 
plantas de clasificación: inspecciones 
de mantenimiento automáticas 
durante el servicio normal, sin 
necesidad de parar el equipo

•• Reducción de las costosas paradas 
de emergencia: detección sencilla 
de problemas en los carros 
de transporte; el mantenimiento 
preventivo evita daños mayores; 
reducción al mínimo de las paradas 
de producción no controladas

•• Reducción de clasificaciones 
erróneas: la forma correcta de los 
rodillos basculantes evita fallos 
de clasificación debidos a errores 
de carga

•• Reducción al mínimo de los riesgos 
de incendio en entornos aceitosos: 
la altura correcta de los carros 
de transporte evita la aparición 
de chispas debidas al contacto 
con los accionamientos lineales; 
la forma correcta de los rodillos 
basculantes reduce el riesgo 
de sobrecalentamiento

•• Reducción del consumo de corriente 
de la instalación de clasificación: 
la posición de altura correcta del 
carro de transporte evita un consumo 
eléctrico innecesario por parte de la 
instalación

•• Informe de mantenimiento fácil 
de generar en cualquier momento

-- www.mysick.com/es/MCL
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.
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ES21 | Dispositivos de control de seguridad 
i110RP | Dispositivos de control de seguridad

Lo más destacado del ES21
•• De forma opcional como versión 
de montaje en superficie con 
carcasa o como versión encastrable 
(Ø 22 mm)

•• Versión encastrable para paneles 
de control de máquinas con contactos 
con autovigilancia entre la tecla y el 
elemento de conmutación

•• Versión de superficie para el montaje 
directo en distintas máquinas 
y sistemas

•• Desbloqueo por giro o llave
•• Variantes con iluminación anular LED
•• Opcionalmente con collarín 

de protección contra accionamientos 
no deseados

Ventajas para el cliente
•• Más seguridad en los equipos 

integrados gracias a los contactos 
autorreguladores

•• Gran disponibilidad con las variantes 
con collarín protector

•• Indicador de estado de fácil lectura 
gracias a la marcación de colores o la 
iluminación anular LED en la tecla

•• Desarrollado al detalle: diseño 
excelente y atractivo

-- www.mysick.com/es/ES21
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.

Lo más destacado del i110RP
•• Interruptor con cable de hasta 30 m 

de longitud, con función integrada de 
rotura y tensión del cable

•• Carcasa metálica con indicador 
de ajuste y palanca giratoria 
de desbloqueo

•• 1 entrada de cable M20 x 1,5
•• Actuadores proporcionales con cuatro 

contactos
•• Conforme a las normas EN ISO 

13850 e IEC/EN 60947-5-5

Ventajas para el cliente
•• La función de parada de emergencia 

puede activarse desde cualquier 
punto del cable

•• Configuración sencilla de la tensión 
del cable

•• Su robusta carcasa metálica 
ofrece una gran protección para el 
interruptor de cable

•• Kit completo de uso sencillo para 
cables de distintas longitudes

•• Los contactos adicionales hacen 
posible un diagnóstico rápido 
y sencillo

-- www.mysick.com/es/i110RP
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.
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 Interruptores de seguridad electromecánicos | i110 Lock 
 Escáneres láser de seguridad | S300 Mini estándar

Lo más destacado del i110 Lock
•• Carcasa de plástico delgada
•• Cabezal de accionamiento de metal
•• Actuadores fijos y móviles

•• 3 entradas de cable M20 x 1,5
•• Bloqueo magnético y de resorte
•• Supervisión de bloqueo y de puertas

Ventajas para el cliente
•• Montaje sencillo sin placa de montaje 
adicional: directamente sobre el perfil 
de aluminio del marco de la puerta 
de protección

•• Posibilidades flexibles de conexión 
eléctrica mediante tres entradas 
de cable

•• Diagnóstico mejorado gracias a los 
contactos adicionales de supervisión 
de la puerta

•• Ajuste práctico: gran selección 
de actuadores, adecuados para cada 
puerta

•• Los distintos elementos 
de conmutación permiten encontrar 
la solución adecuada para la 
instalación eléctrica

•• Interruptor de funcionamiento 
fiable gracias al robusto cabezal 
de accionamiento hecho de metal, 
incluso en caso de producirse 
desplazamiento mecánico en el 
dispositivo de protección

-- www.mysick.com/es/i110_Lock
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.

Lo más destacado de S300 Mini Standard
•• Forma ultracompacta
•• 2 m o 3 m de alcance campo 

de protección
•• Ángulo de escaneado 270°
•• 1 kit de campo (1 campo 

de protección, 2 campos de alerta)

•• Resolución ajustable para la 
detección de manos, piernas o cuerpo

•• Contorno como referencia para 
aplicaciones verticales

•• Control de contactor integrado (EDM)
•• Campos y funciones fácilmente 
configurables

Ventajas para el cliente
•• Integración sencilla gracias a la forma 

ultracompacta
•• Instalación, puesta en servicio 

y mantenimiento sencillos para 
aplicaciones fijas y móviles

•• No tiene competencia en precio: 
un ángulo de escaneado de 270° 
puede conseguirse un aseguramiento 
completo con solo dos escáneres

•• Tecnología de seguridad: sin pérdidas 
de productividad

•• La tecnología de seguridad probada 
durante décadas garantiza la máxima 
fiabilidad y disponibilidad, incluso en 
condiciones difíciles

•• El manejo sencillo evita costes 
y esfuerzos

•• Reducción de tiempos de parada 
y desgaste de frenos mediante la 
función de triple campo

•• Alineación sencilla y funcionamiento 
seguro en uso vertical

-- www.mysick.com/es/S300_Mini_Standard
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.
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C4000 Palletizer | Cortinas fotoeléctricas de seguridad 
M4000 Advanced | Barreras fotoeléctricas de seguridad multihaz

Lo más destacado del C4000 Palletizer
•• Tipo 4 (IEC 61496), 

PL e (EN ISO 13849)
•• Blanking dinámico autoadaptativo 

para la detección de mercancías 
y palés

•• Detección de dirección

•• Evaluación múltiple
•• Resolución reducida
•• Alternativa de muting
•• Codificación de haces
•• Supresión de inhibiciones de objeto

Ventajas para el cliente
•• Económica, gracias al ahorro de 

sensores de inhibición adicionales 
y otras medidas de protección

•• Una pareja de sensores compacta 
facilita notablemente el montaje; 
no se requieren sensores de muting 
adicionales

•• Gracias a la función de inhibición 
dinámica y autoprogramable, 
el sistema puede diferenciar con 
seguridad las personas de los 
materiales, ofreciendo un nivel 
de seguridad máximo

•• El funcionamiento mixto de palés 
permite el paso de contenedores 
de rejilla, palés europeos o medios 
palés y aumenta notablemente la 
disponibilidad de la instalación

•• Ahorro de espacio: los palés se 
pueden depositar permanentemente 
en el campo de protección

•• Supervisión de varias cintas 
transportadoras mediante un solo 
sistema, lo que reduce el gasto en 
sensores

•• Rápida puesta en servicio: detecta 
palés europeos, contenedores 
de rejilla, etc. sin necesidad 
de programación

-- www.mysick.com/es/C4000_Palletizer
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.

Lo más destacado del M4000 Advanced
•• Tipo 4 (IEC 61496), 

PL e (EN ISO 13849)
•• Carcasa robusta con 3 ranuras 

de montaje
•• Indicador de 7 segmentos
•• Gran alcance hasta 70 m
•• Control de contactor (EDM), bloqueo 

de rearranque (RES), salida de aviso 
(ADO) e interfaz SDL

•• Muting en combinación con el 
dispositivo de conmutación UE403

•• Integración opcional: ayuda de láser 
de alineación, indicador luminoso

•• Configuración y diagnóstico 
mediante PC

Ventajas para el cliente
•• El amplio espectro de alcances permite 

la estandarización de un dispositivo 
para la aplicación en cuestión

•• Resistencia y forma constructiva 
robusta para garantizar la 
disponibilidad de la instalación 
incluso bajo condiciones ambientales 
especiales

•• Las ranuras de montaje en los tres 
laterales de la carcasa aportan una 
mayor flexibilidad al montaje y facilitan 
la integración con la máquina

•• Interfaces fáciles de utilizar 
y elementos de visualización 
simplifican la puesta en servicio y el 
mantenimiento

•• Para el muting de 2 y 4 sensores, 
la conexión in situ de las señales 
de muting reduce al mínimo la 
necesidad de cableado y simplifica la 
puesta en servicio y el mantenimiento

•• Reducción del tiempo de parada 
gracias a los indicadores luminosos 
visibles desde cualquier ángulo y a los 
indicadores de diagnóstico, así como 
a la memoria de configuración del 
dispositivo de conmutación UE403

-- www.mysick.com/es/M4000_Advanced
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.
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 Controles de seguridad | Flexi Soft 
 Paquete para aplicaciones con tecnología de medición láser | LMC1xx

Lo más destacado de Flexi Soft
•• Ampliable de manera modular 

(12 ... 144 entradas/salidas)
•• Software de configuración intuitiva: 

manejo sencillo, modo de simulación, 
esquema de cableado, descarga 
gratuita

•• Memoria de configuración en el 
conector de sistema

•• Enlace seguro de hasta cuatro 
controles de seguridad Flexi-Soft 
mediante EFI

•• Integración en todos los sistemas 
de bus de campo comunes

•• Funciones de sensor ampliadas 
mediante la interfaz EFI

•• 48 módulos funcionales con 
certificación TÜV

Ventajas para el cliente

-- www.mysick.com/es/Flexi_Soft
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.

Lo más destacado del LMC1xx
•• El único escáner láser del mercado 
con certificación VdS (certificado 
de seguridad alemán)

•• La clase "C" más alta con clase 
ambiental II o IVa

•• Conexión flexible a CC de 9 V a 30 V
•• 2 relés con aislamiento (alarma) 

y una salida de manipulación

•• Gran alcance de detección: 20 m, 
horizontal y vertical

•• Se pueden definir hasta 10 campos 
de supervisión; algoritmos 
de evaluación inteligentes

•• Menú de inicio rápido certificado
•• Disponible, previa petición, 

en 200 colores RAL distintos

Ventajas para el cliente
•• El certificado VdS garantiza la 
fiabilidad del sistema y es reconocido 
por las compañías aseguradoras 
(certificado de seguridad alemán)

•• Impenetrable gracias a la alta 
resolución angular mediante una red 
de seguridad bien "tejida"

•• Seguridad y gran disponibilidad con 
una tasa de falsas alarmas reducida, 
gracias al aprendizaje exacto de los 
límites de campo

•• Tamaño reducido para una 
instalación invisible

•• Evaluación inteligente integrada 
para ofrecer la máxima flexibilidad 
de aplicación

•• Integración sencilla en sistemas 
de gestión de alarmas existentes

•• Bajo coste de mantenimiento gracias 
a su gran resistencia a las influencias 
ambientales

•• Retroadaptación rentable gracias 
a la simplificación de las operaciones 
de instalación y cableado

-- www.mysick.com/es/LMC1xx
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.

•• Evita el exceso de entradas y salidas 
a fin de optimizar costes

•• Puesta en servicio segura mediante el 
conector de sistema que almacena la 
configuración

•• Minimización de tiempos de parada 
mediante el uso de puertas de enlace, 
p. ej. PROFINET IO, PROFIBUS-DP, 
EtherCAT, CANopen, Modbus TCP, 
Ethernet (TCP/IP)

•• La comunicación segura sin hardware 
adicional reduce el tiempo empleado, 
el espacio necesario y los costes

•• El diagnóstico estándar RS-232 
mediante módulo principal permite 
realizar diagnósticos en tiempo real 
para una rápida puesta en servicio 
y solución de fallos, así como unos 
tiempos de parada reducidos

•• Instalación eléctrica rápida mediante 
el completo esquema de cableado

•• El modo de simulación permite al 
usuario verificar las funciones de 
seguridad antes de la instalación

•• Rápida selección de hardware con el 
método de arrastrar y soltar desde una 
lista al icono del elemento en cuestión
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LMS5xx | Componentes de medición láser 
LD-LRS | Componentes de medición láser

Lo más destacado del LMS5xx
•• Sensor de medición láser potente 
y eficiente, para rangos de medición 
de hasta 80 m

•• Excelente rendimiento incluso en 
condiciones meteorológicas adversas, 
gracias a la tecnología de ecos 
múltiples

•• Carcasa compacta con tipo 
de protección IP 67 y calefacción 
incorporada

•• Bajo consumo de potencia
•• Procesamiento rápido de señales
•• Varias entradas y salidas
•• Posibilidad de sincronizar varios 

sensores

Ventajas para el cliente
•• Máximo rendimiento en una amplia 

gama de aplicaciones
•• El sensor de medición láser de menor 

tamaño y mayor precisión de su clase
•• Detección rápida y fiable de objetos 

en prácticamente cualquier condición 
ambiental

•• Amplia gama de productos con 
distintas series y tipos para todas las 
necesidades, tanto de rendimiento 
como de costes

•• Su bajo consumo eléctrico reduce el 
coste total de propiedad

•• La mejor relación calidad-precio 
de esta clase de sensores

•• Configuración rápida y sencilla 
mediante la herramienta de 
ingeniería SOPAS

•• Funcionalidad de autocomprobación 
para aumentar la disponibilidad del 
sistema

-- www.mysick.com/es/LMS5xx
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.

Lo más destacado del LD-LRS
•• Gran alcance, incluso con objetos 

oscuros
•• Alta resolución angular
•• Alta insensibilidad a la luz artificial

•• Diámetro puntual reducido
•• Posibilidad de programar un máximo 

de 4 campos

Ventajas para el cliente
•• Posición de instalación óptima en 

excavadoras y grúas gracias a su 
largo alcance

•• Nivel alto de fiabilidad en condiciones 
ambientales adversas

•• Costes de instalación reducidos 
debido a las extensas áreas 
de supervisión

•• Los objetos pequeños se pueden 
medir a gran distancia

-- www.mysick.com/es/LD-LRS
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.
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 Componentes de medición láser | LD-MRS 
 Componentes de medición láser |  

Lo más destacado del LD-MRS
•• Medición simultánea en 4 niveles
•• Resistente a los agentes atmosféricos 

gracias a la evaluación de impulso 
múltiple

•• Diseño compacto y ligero.  
Volumen inferior a 1 litro; aprox.1 kg 
de peso

•• Amplio rango de temperatura con 
bajo consumo de energía. De –40 °C 
a +70 °C con 8 vatios

•• Funcionamiento posible incluso con 
tensiones de alimentación de 9 V CC

Ventajas para el cliente
•• Compensación de los movimientos 

de vuelco del vehículo con la 
medición simultánea en 4 niveles

•• Integración sencilla del sensor gracias 
a su diseño compacto

•• Reducción de los costes 
de explotación gracias a su bajo 
consumo de energía

•• Salida de datos en tiempo real
•• La carcasa IP 69K permite realizar 

mediciones precisas incluso en 
condiciones meteorológicas adversas

-- www.mysick.com/es/LD-MRS
Si desea obtener más información, puede acceder directamente a los datos técnicos, 
modelos CAD de medidas, instrucciones de uso, software, ejemplos de aplicaciones y mucho más 
siguiendo el enlace o leyendo el código QR.

IP
69K
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Ethernet IP, PROFINET
Sercos, EtherCat

En serie
PROFIBUS
CANopen

MLG IVC 3D

Sensor
fotoeléctrico

Sistemas de sensores SICK:
Potente, flexible y abierto a cualquier tipo de sistema

En serie
USB

Escáneres 
manuales

PROFIBUS, PROFINET IO
Ethernet TCP/IP

EtherNet/IP, DeviceNet
CANopen 

Caja de conexión

En serie
Ethernet TCP/IP

EtherNet/IP, PROFINET IO
CANopen

Lectores de códigos 
de barras

En serie
Ethernet TCP/IP

EtherNet/IP, PROFINET IO
CANopen

Lectores de códigos 
basados en 

cámaras

En serie
Ethernet TCP/IP

EtherNet/IP, PROFINET IO
CANopen

Interrogador RFID

IO-Link: la nueva interfaz 
sensor/actuador
Gracias a IO-Link, los sensores 
y actuadores pasivos se convierten en 
participantes activos del proceso, que se 
comunican directamente con el nivel 
de control El estado del dispositivo y los 
fallos de funcionamiento se transmiten 
automáticamente a través de la interfaz 
IO-Link como parte del intercambio 
de datos bidireccional y continuo, lo que 
se traduce en un funcionamiento 
eficiente del sistema.

Ethernet TCP/IP
EtherNet/IP

PROFIBUS, PROFINET
EtherNet/IP

EtherCAT, CANopen ...

PROFIBUS, PROFINET
DeviceNet, EtherNet/IP

Sensores Vision Encoders
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Ethernet, PROFIBUS-DP, 
RS 422/RS 485,v1 Gbit/s 
Ethernet, OCR, codificación 

de vídeo, archivo

Controlador del 
sistema
MSC800

Los productos de los ámbitos 
de sensores industriales, 
sistemas de seguridad 
industriales e identificación 
automática pueden utilizarse en 
prácticamente todas las 
plataformas de sistema. 
La posibilidad de integración en 
la tecnología de control basada 
en estándares válidos en todo el 
mundo convierte cada solución 
en una inversión segura a largo 
plazo. 

• 	PROFIBUS, PROFIsafe
• 	PROFINET
• 	EtherCAT
• 	Ethernet/IP
• 	CANopen
• 	DeviceNet
• 	Ethernet
• 	Entre otros

Escáneres láser 
de seguridad

Cortina 
fotoeléctrica 
de seguridad

Pasarelas EFI

PROFINET PROFIsafe
PROFIBUS PROFIsafe

PROFINET IO
CANopen

Ethernet TCP/IP

S3000 PROFINET IO

PROFINET 

Flexi Soft

Bloqueo 
de seguridad

PROFIBUS
Ethernet TCP/IP

Ethernet IP
PROFINET

Interruptor 
de parada 

de emergencia

Interruptor 
de cable

Sistemas de cámaras
ICR880/ICR890

Sistema de medición 
de volumen
VMS4xx/5xx 

Datos 
de pesaje

Encoder, 
disparador

Rejilla fotoeléctrica,  
barreras fotoeléctricas 

de altura

Lector de códigos de barras
Lectores de códigos de 

barras
CLV650/CLV490

Interrogador 
RFID

Sistemas de sensores SICK:
Potente, flexible y abierto a cualquier tipo de sistema
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Comunicación industrial e integración de equipos

Integración sencilla en su entorno de automatización
Nuestras soluciones de sensores inteligentes y controles de seguridad facilitan distintas tecnologías de integración que 
permiten acceder con facilidad a través de HMI, PLC y herramientas de ingeniería a los datos recopilados por nuestros 
sensores. Esta rápida y sencilla solución le ofrece soporte para sus aplicaciones, incrementando la disponibilidad de la 
máquina mediante un concepto diagnóstico continuo.

SICK ofrece una amplia gama de posibilidades para 
integrar la información de proceso, estado y diagnóstico 
de los sensores SICK en un sistema de visualización. 
Las herramientas como los servidores OPC, los 
servidores web o los SCL permiten una integración 
rápida y sencilla en su solución individual HMI 
independiente a la tecnología utilizada.

Nuestras herramientas de software le ayudan a realizar la 
conexión, parametrización y diagnóstico de los sensores 
SICK y de los controles de seguridad. La intuitiva guía 
del usuario permite una concepción y ejecución rápida 
y sencilla de la aplicación deseada.

Las soluciones de bus de campo y de red de SICK 
permiten conectar sensores SICK y controles de seguridad 
en todos los sistemas de automatización comunes. 
Con ello se garantiza un acceso rápido y sencillo a los 
datos e información disponibles.

Las herramientas de uso intuitivo de SICK le asistirán 
a la hora de implementar una integración genérica 
mediante datos descriptivos de las máquinas, interfaces 
estandarizadas (p. ej. TCI, FDT/DTM) para diagnóstico, 
o para llevar a cabo una integración en el control lógico 
programable mediante bloques de función.

Comunicación industrial Integración en control lógico programable y herramienta 
de ingeniería

Integración en HMI Software y herramientas

www.sick.es
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Servicios

Seguridad y productividad: LifeTime Services de SICK
Desde la planificación de instalaciones hasta la modernización, LifeTime Services de SICK ofrece servicios uniformes 
de calidad en todo el mundo Aumentan la seguridad de personas, incrementan la productividad de las máquinas 
y proporcionan la base para una actividad económica sostenible.

Asesoramiento y diseño
Expertos en todo el mundo para soluciones 
económicas

Training y formación
Empleados cualificados para una mayor 
competencia

Modernización y reconversión
Explota un nuevo potencial para máquinas 
e instalaciones

Inspección y optimización
Realizamos comprobaciones y damos recomen-
daciones

Soporte para productos y sistemas
Fiable y rápido, por teléfono e in situ

SICK
LifeTime
Services
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Buscador

Búsqueda rápida y segura con los "Buscadores" de SICK Eficiencia con las herramientas E-Commerce de SICK

Buscador de productos: le llevamos de forma rápida 
y precisa al producto adecuado para su aplicación.

Buscador de aplicaciones: seleccione la descripción 
de la aplicación en función de la formulación, 
sector o grupo de productos.

Buscador de documentación: directo a los manuales 
de instrucciones, a la información técnica y otra 
bibliografía sobre los productos de SICK.

Encontrará este y otros buscadores en www.mysick.com

Consulta de precios y disponibilidad: calcule en todo 
momento el precio y el plazo de entrega de los productos 
deseados de forma rápida y sencilla.

Solicitud de ofertas: aquí podrá solicitar su oferta en línea. 
Todas las ofertas se confirman por correo electrónico.

Pedidos online: podrá realizar el proceso de solicitud en 
unos pocos pasos.

www.mysick.com – selección y pedido en línea
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SICK AG	 |	 Waldkirch	 |	 Germany	 |	 www.sick.com

Tecnologías pioneras

Con más de 5.800 empleados y cerca 
de 50 sucursales repartidas por todo el 
mundo, SICK es uno de los fabricantes 
líderes y pioneros en el sector de la 
tecnología de sensores. Nuestro impulso 
innovador y nuestra experiencia en 
soluciones han colocado a nuestra 
empresa a la cabeza del mercado. 
Sea cual sea la tarea y el sector de la 
aplicación, consultar con los expertos 
de SICK es siempre el mejor punto 
de partida para conseguir un nuevo 
impulso y soluciones innovadoras.

Catálogo de productos exclusivo 

•• Registro, contaje, clasificación
y posicionamiento de objetos de todo
tipo sin contacto

•• Protección del personal y frente
a accidentes gracias a los sensores,
el software de seguridad y los
servicios

•• Identificación automática mediante
dispositivos de lectura de códigos
de barras e identificación por
radiofrecuencia (RFID)

•• Sensores de medición láser para
registrar el volumen, la posición y el
contorno de personas y objetos

•• Soluciones de sistema integrales para
el análisis y la medición de caudales
de gases y líquidos

Servicios completos

•• SICK LifeTime Services: seguridad
y productividad

•• Centros de aplicación en Europa,
Asia y Norteamérica para la prueba
de soluciones de sistema en los
entornos de implementación futuros

•• Portal para partners de e-business
www.mysick.com – Consulta de
precios y disponibilidad de productos,
consulta de ofertas y pedidos online

España
SICK Optic-Electronic S.A.
Frederic Mompou
4B 5ª Planta
08960 Sant Just Desvern
Tél. +34 934 80 31 00
Fax +34 934 73 44 69
www.sick.es

Siempre cerca de usted:
Sudáfrica • Alemania • Australia • 
Austria • Brasil • Canadá • China •                                 
Dinamarca • Emirates Árabes •           
Finlandia •  Gran Bretaña • Holanda • 
Hungría • India • Israel • Italia • Japón •                       
Méjico • Noruega • Polonia • Corea • 
República  Checa • Rumania • Rusia •                                   
Singapur • Eslovenia • Suecia •      
Taiwan • Turquía • EUU 

Filiales y contactos en:
www.sick.com

Ventajas de SICK


